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B PAUL Nachschnittkreissagen Modellreihe S

EINSATZ IM SAGEWERK

Abb. 1: 5-918 mit
optionalem Zubehor
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Abb. 2: 5-918 mit manueller Beschickung und Einzugsmangel im Sdgewerk
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Die Maschinen der Modellreihe S
sind fur den extremen Einsatz
gebaut: Robust, schwer und kraft-
voll. Drei Grundmodelle mit maxi-
malen  Durchgangsbreiten  von
906, 1206 und 1506 mm bieten fur
jeden Anwendungsfall die passende
Arbeitsbreite.

Durch die Anordnung der oberen
Kletterwalzen und der festen Unter-
walzen wird eine sehr gute Schnitt-
gutfihrung erreicht.

Der Druck

der Oberwalzen wird hydraulisch
verstarkt.

Entsprechend groB ist der Einsatzbe-
reich dieser manuell oder automa-
tisch beschickten Maschinen:

e Als Nachschnittkreissage mit
einer Schnitthéhe von 180 oder
225 mm.

e Als Besaum- oder Auftrennkreis-
sage fur die Verarbeitung von
Brettern und Bohlen.

Als besonders kraftvolle
Maschine mit maximal 250 kW
Antriebsleistung.

In Kombination mit einer auto-
matischen Beschickung AB920 fur
maximale Leistung bei minima-
lem Personaleinsatz.
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SCHNITTBILDER

Bl sagebiichse fest a
. Sagebuchse beweglich

A
A4

Die Modellreihe S kann entweder
mit Fixeinhang oder verstellbarem
Einhang mit bis zu vier beweglichen
Sagebuchsen bestluckt werden.

Abb. 3: Fixeinhang mit einer langen Sdgeblichse

Beim Fixeinhang werden die

Sageblatter mit Zwischenringen fest 5-918/5-922 $-1218/5-1222  S-1518/5-1522

aufeine lange Ségeblchse gespannt.  Nutzspannlange a (max.) 790 mm 1000 mm 1350 mm

Beim verstellbaren Einhang ist die
auBBere bewegliche sowie die feste
Sagebuchse (die sogenannte Null-
blchse) je nach Anwendung und
Nutzspannldnge mit einer variablen
Anzahl Sageblatter besttckt.

Die feste Nullblchse kann optional
ein- oder ausgertckt werden. Die
bewegliche Sagebichse wird hydrau-
lisch, stufenlos elecktrisch oder
mittels Servomotor positioniert.
Linienlaser zeigen die Positionen
der Sageblatter auf dem Werkstuck

Abb. 4: Verstellbarer Einhang mit einer festen und einer beweglichen
Sédgeblichse

(Option). 5-918/5-922 $-1218/5-1222  S-1518/5-1522

Verstellbereich a (Option) 45 (25) - 490 mm 45 (25) - 790 mm 45 (25) - 1090 mm

Der Einhang kann zusatzlich um Nutzspannlédnge d 110 mm 110 mm 110 mm

bis zu drei verstellbare Blichsen mit
jeweils einer Trennsdge erweitert

werden. Die maximalen Verstellbe- ré»r%‘

reiche sind maBgeblich von der Nutz- 0

spannlange der Sageblchsen sowie

der Maschinenbreite abhangig.

In den Abbildungen und Tabellen

sind lediglich Beispiele zu sehen.

Gerne erstellt das Team von PAUL Ihre

spezifische Sagenblchsanordnung. LFJ L—»‘
Abb. 5: Verstellbarer Einhang mit einer festen und zwei beweglichen
Sédgeblchsen

$-918/5-922 $-1218/5-1222 S$-1518/S-1522

Verstellbereich a (Option) 85 (75) - 440 mm 95 (85) - 730 mm 95 (85) - 1030 mm

Verstellbereich b (Option) 45 (25) - 400 mm 55 (45) - 690 mm 55 (45) - 990 mm

Nutzspannlange d 110 mm 110 mm 110 mm
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Abb. 7: Verstellbarer Einhang mit einer festen und drei beweglichen

Sédgeblchsen

$-918/5-922

$-1218/5-1222

$-1518/5-1522

Verstellbereich a (Option) 85 (75) - 350 mm

95 (85) - 650 mm

95 (85) - 950 mm

Verstellbereich b (Option) 85 (75) - 350 mm

70 - 630 mm

70-930 mm

Verstellbereich ¢ (Option) 45 (25) - 310 mm

55 (45) - 610 mm

55 (45) - 910 mm

Nutzspannlange d 110 mm

110 mm

110 mm

Abb. 8: Verstellbarer Einhang mit einer festen und vier beweglichen
Sdgeblchsen

$-918/5-922

$-1218/5-1222

$-1518/5-1522

Verstellbereich a (Option) 85 (75) - 260 mm

95 (85) - 580 mm

95 (85) - 880 mm

Verstellbereich b (Option) 85 (75) - 260 mm

70 - 550 mm

70 - 850 mm

Verstellbereich ¢ (Option) 45 (25) - 220 mm

55 (45) - 540 mm

55 (45) - 840 mm

Nutzspannlange d 110 mm

110 mm

110 mm

Abb. 6: Auftrenn-Beispiel
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MODELLREIHE S IM DETAIL

e Sageblattverstellungen
hydraulisch, stufenlos elektrisch
oder mittels Servomotor

e Kompakte und modulare
Bauweise fur kundenorientierte
Anforderungen

e Robuste und langlebige
Konstruktion

e Einfacher Werkzeugwechsel

e Transportwalzen je nach

Anforderung in unterschiedlichen i SR - M
Ausfiihrungen \
e Hydraulisch einstellbarer %

Oberwalzendruck Abb. 9: Rlickschlagsicherung fir mehr Sicherheit

e Mit Schrittmotor angetriebene
Linienlaser fur maximalen
Bedienkomfort

e Benutzerfreundliche Steuerung
auf LINUX-Basis mit grafischer
Bedienoberflache (Option)

Abb. 11: Vorschubwalzenanordnung

1010 mm /905 mm

Abb. 12: Ausziehen der Sdgeblichsen
auf einen schwenkbaren Halter (Option)
flir einen einfachen Werkzeugwechsel.

830 mm /740 mm

. 225 mm Schnitthéhe
6 B 780 mm Schnitthohe
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S-918 S-1218 S-1518 S$-922 S-1222 S-1522
Schnitthéhe (Option) [mm] 24 (18)-180 24 (18)-180 24 (18)-180 24 (18)-225 24 (18)-225 24 (18)-225
Durchgangsbreite max. [mm] 906 1206 1506 906 1206 1506
Werkstucklange min. [mm] 1100 1100 1100 11009 11009 11009
Antriebsleistung [kW] 55-250 55-250 55-250 55-250 55-250 55-250
Vorschubgeschwindigkeit (Std.)*> [m/min] 12-75 12-75 12-75 12-75 12-75 12-75
Angetriebene Vorschubwalzen 6 6 6 6 6 6
Drehzahl Sagewelle [U/min] 2500 2500 2500 2000 2000 2000
Schalldruckpegel® Leerlauf  [dB(A)] 84 84 84 84 84 84
Betrieb [dB(A)] 89 89 89 89 89 89
Schallleistungspegel® Leerlauf [dB(A)] 100 100 100 100 100 100
Betrieb [dB(A)] 108 108 108 108 108 108
Sageblattdurchmesser [mm] 550 550 550 640 640 640
Sageblattverstellungen max. 4 4 4 4 4 4
Spaltkeilverstellungen max. 2 2 2 2 2 2
Abmessungen L [mm] 2200 2200 2200 2625 2625 2625
B [mm] 1750 2050 2350 1750 2050 2350
H [mm] 1735 1735 1735 1815 1815 1815
Gewicht? [kgl 3200 4200 5200 3500 4500 5500
1) am Arbeitsplatz, abhdngig von Werkzeug- und Schnittparametern 4) andere Ausfihrungen auf Anfrage
2) abhéngig von Werkzeug- und Schnittparametern 5) bei manueller Entschickung max. 50 m/min zuldssig
3) ohne Motor, ohne Verstellungen 6) mit automatischer Beschickung, handbeschickt 1500 mm
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Abb. 13: Maschinenabmessungen (mm)

einer S-XX18 in Rechtsauftihrung

Abb. 14: Maschinenabmessungen (mm)

einer S-XX22 in Rechtsauftihrung
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ZUBEHOR

EINLAUFSEITIG

e Bewegliche und fixe Linienlaser
zur einfacheren Ausrichtung der
Holzwerkstucke

e Rollentische in verschiedenen
Ausfuhrungen ermoglichen kom-
fortables und schnelles Ausrich-
ten und Beschicken

e Einzugsmangel

e Pufferkettenforderer

e Ausrichtketten

e Entstapelungen

e Semi- und vollautomatische
Beschickungssysteme

AUSLAUFSEITIG

e Schwartenauszieher

e Schwartenkappsagen

e Automatische SpreiBelabscheider

e Schuttelrutschen

e Auszugsmangel

e Spiralrollentische

e Querabrdumtische

e Rollentische angetrieben und
nicht angetrieben

e Kettenforderer

Abb. 18: Schwartenkappsdge



BEDIENUNG

n SAGEBUCHSEN-POSITIONIERUNG

Ausfiihrung Sageblattverstellung Bedienung
Elektronisch Programmierbar far e Schnittbildsteuerung mit Industrie-PC, Monitor und
mit Servomotor e Schnittbilder (mit Tastatur
Schnittbildsteuerung)
e FixmaBe
e cm-Rastung
¢ mm-Rastung
Stufenlos elektrisch Joystick
elektrisch ohne Rastung
Vollhydraulisch hydraulisch Schaltstange oder Joystick (Option)
cm-Rastung

n STEUERUNG

SPS Steuerung (Standard):

e Oberwalzenverstellung stufen-
los oder in frei definierbaren
Stufen, mit Holzdickenerkennung
(Option) auch automatisch

e Kontinuierlicher und zyklischer
Betrieb

e Gut erkennbares Touch-Display
zeigt eingestellte Werte (Holzdi-
cke, Vorschubgeschwindigkeit)

e Ausraumfunktion

e und vieles mehr

MAXIRIP und OPTIRIP (beide Option)

zur Maximierung und Optimierung

der Holzausbeute:

e Schnittbild-Programmierung

e Fixbreiten-Programmierung

e Sagenaufspannlisten-Program-
mierung

e Breitenoptimierung (in Verbin-
dung mit Breitenvermessung)

e Diagnosesoftware

e Netzwerkfahigkeit

e Ausbeute-Statistiken

e Scanneranschluss (Option)

e robustes Gehause fur den harten
Einsatz im Sagewerk

e Bedienterminal frei positionierbar
Uber Kragarm (Option)

e weitere Optionen

Abb. 20: MAXIRIP
Bedienterminal mit
Touchpanel und
Joystick
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INDIVIDUELLE KOMPLETTLOSUNGEN

Abb. 21: Beispieleiner
kompletten Zuschnit-

Durch die Kombination von Auf- HoOhere Vorschubgeschwindigkeiten,  wesentlichen Verbesserung der Pro-
trennsagen, Kappanlagen und Verkettung von mehreren Einzel- duktivitat. Das Bedienpersonal wird
Mechanisierungskomponenten arbeitsschritten,  sichere  Trans- entlastet und der Sicherheitsstan-
kénnen individuelle Komplettlosun-  portfuhrung und automatische dard wesentlich verbessert.

gen realisiert werden. Arbeitsablaufe fuhren zu einer
1 Rollenbahn 5  Nachschnittkreissage S-1518
2 Horizontalbandsage 6 Querabrdumrollenbahn
3  Querkettenforderer 7  Untertischkappsage 27A0
4  Semi-Automatische Beschickung SAB 8 Bedienstand
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IHR ZUVERLASSIGER PARTNER
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Tradition und Erfahrung seit 1925

Kompetente Mitarbeiter und umfassendes Know-How
Weltweiter Service und kostenloser Telefonsupport
Kundenorientierung und langfristige Partnerschaft
Weltweite Kooperationen

Weltweite Referenzen

Qualitat und Zuverlassigkeit

Wertbestandigkeit fiir eine Investition in die Zukunft
GroBe Fertigungstiefe und hohe Ersatzteilverfiigbarkeit

Bedienerfreundlichkeit und eigene Softwareentwicklung

11
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Wir sind fur Sie weltweit vor Ort.
Finden Sie Ihre PAUL-Vertretung und weitere Infos unter

www.paul.eu
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