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Wenn Sie Profile machen,
brauchen Sie einen

Rondamat

von Weinig,




Ron dalna,t : prazise, leist

zu bedienen.

Modell 930

Standard-Profilmesser-
schleifmaschine

Der Rondamat hat die Fertigung von
Profilen revolutioniert, denn er hat mit
einem Schlage alle friiheren Probleme
der Profilmesser beseitigt. Probleme
wie zeitraubendes, ungenaues Schlei-
fen und schwieriges Einsetzen von
Hand, Abhangigkeit von Spezialwerk-
zeugen und Werkzeuglieferanten,
mangelhafte Profilgenauigkeit am
Werksttick, kurze Standzeiten, lange
Lieferfristen. Auch die Verwendung
teurer und massiver Profilfréser ist vor-
bei.

Diese Entwicklung, Profilmesser her-
zustellen, hat die Liicke geschlossen
2u dem kontinuierlichen Fortschritt im
Kehlmaschinenbau bei Weinig. Wir

alle wissen, daB das Werkzeug eine
wesentliche Rolle beim Erzielen quali-
tativ hochwertiger Oberflachen spielt.
Die Rondamat-Messerschleifmaschine
gewahrleistet die dafir notwendigen
Voraussetzungen. Zusétzlich bietet sie

zahlreiche weitere \Vorteile; viele davon

einzig in ihrer Art.

Sie haben jetzt die Moglichkeit, Ihren
Kunden die individuellen Profile zur
Verfiigung zu stellen, die sie sich
gewlinscht hapen. Und Sie konnen in
lhrem eigenen Betrieb und in wenigen
Minuten, prézise, wirtschaftlich und mit
hohem Wirkungsgrad Profilmesser
herstellen. Selbstverstandlich gilt dies
auch fur die kompliziertesten und




ungsfihig und leicht

Modell 931

Hochgenauigkeits-Profil-
messerschleifmaschine

schwierigsten Formen. Noch wichtiger
aber ist, daB |hr Bedienungsmann
tiber keine besondere fachliche Quali-
fikation oder gar hochentwickelte
Fahigkeiten beim Schleifen zu ver-
fligen braucht. Diese Arbeit kann
praktisch von jedermann verrichtet
werden. Spitzenleistungen werden oft
sofort erreicht.

Der Schitissel hierzu liegt in der Scha-
blone. Diese gewahrleistet ,profilge-
treues” Schleifen und Nachschérfen.
Mit garantierter Wiederholgenauigkeit.
Durch den Rondamat ist das Schlei-
fen von Profilmessern zu einem
,Geschéft” geworden. Die Kosten lie-
gen niedrig, weil Sie preisglinstige

Blanketts verwenden kénnen. Sie

erfiillen jetzt die Wiinsche Ihrer Kun-
den sofort und stellen sich schnell auf
veranderte Marktbedingungen ein.
AuBerdem haben Sie den gesamten
Fertigungsablauf lhres Unternehmens
damit unter Kontrolle. Alle Stahlquali-
taten finden im gleichen Messerkopf
Verwendung. So profilieren Sie jede
Holzart mit der richtigen Stahlart.

Weinig bietet Ihnen zwei Modelle an:
das Standardmodell 930 und die
Super-Ausfiihrung 931 flr jene
Betriebe, die den héchstmdglichen
Grad an Préazision — unter 5/1000 mm
Rundlauftoleranz — erreichen wollen.
Mit beiden Modellen kbnnen Messer
aus HL, HSS und Stellit hergestellt
werden; auf der R 931 auch aus Hart-
metall.




. 0 Wir versuchen, jedem Sonderwunsch
Sonderausrusmngen entgegenzukommen, der sich bei
unseren Kunden ergeben koénnte. Die-
ses Engagement beinhaltet Sonder-
ausriistungen, die dazu bestimmt
sind, unser Programm unter Bertick-

sichtigung lhrer spezifischen Wiinsche
ZU erganzen.

Die Version 930 L unserer Rondamat-Schleifmaschine, die Das Angebot umfaBt einen vollstédndigen Werkzeugsatz zur
auf das Schleifen von Messern flir Holz-Drehbénke aus- Herstellung der Schablonen, einschlieBlich eines Harte-
ofens.

gerichtet ist.

ke

Der Rondamat 931 mit MeBvorrich-
tung flir Weinig-Constant-Werkzeuge.
(Kann auch nachtréglich an das
Modell Rondamat 931 angebaut
werden). :

Weinig-Constant-Werkzeug. Das Werk-  Einstellstand fir Weinig-Constant-

zeugsystem flir klirzeste Rlstzeiten Werkzeug. Die Flugkreise werden auf
mit wiederholbarem Constant-Flug- Constant-Durchmesser gebracht.
kreis.




Technische Daten
Rondamat 930/931

Technische Anderungen vorbehalten.

Technische Daten

Rondamat 930 Rondamat 931

Standardausriistung -
fur alle Modelle

Flachtisch mit Kreuzsupport

Rundlauf-Toleranz -
Werkzeugflugkreis maximal 300 mm
Werkzeugflugkreis minimal 70 mm
Werkzeugbreite maximal 230 mm

Schleifscheibendurchmesser maximal 225 mm

Bohrung der Schleifscheibe 60 mm
Dicke der Schieifscheibe 5mm
Motor flr Schleifscheibe 1,1 KW (1,5 PS)

Umdrehungsgeschwindigkeit der
Schleifscheibe in 4 Bereichen

durch Stufen-Riemenscheibe (1) 1.720 Upm
(2) 2.000 Upm
(3) 2.500 Upm

(4) 2.820 Upm
Fassungsvermogen des Kihimitteltanks

incl. Schlammkasten 100 Liter
Ungefahre Abmessungen der Maschine

Héhe : ca. 1650 mm
Breite ca. 1100 mm
Tiefe ca. 1080 mm
Nettogewicht ca. 800 kg

unter 51000 mm

290 mm

90 mm

230 mm

225 mm

60 mm

5mm

1,1 kKW (1,5 PS)

(1) 1.720 Upm
(2) 2.000 Upm
(3) 2500 Upm
(4) 2.820 Upm

100 Liter

ca. 1650 mm
ca. 1100 mm
ca. 1080 mm

ca. 800 kg

7 Schleifscheiben zum Vorschleifen
von HSS-Messern

3 Schleifscheiben zum Nachschleifen :
von HSS-Messern

2 Schleifscheibenaufnahmen

1 Aufspanndorn, Durchmesser 40 mm
(auf Wunsch auch andere Durch-
messer)

Schablonenmaterial
Abziehdiamant
Taststifte

Zusatzausriistungen

Maschinenausristung zur Aufnahme
von 350 mm breiten Messerkopfen.

410 mm Messerbreite.

Stufenlos regelbare Umdrehungsge-
schwindigkeit der Schleifscheibe.

Werkzeugsatz zur Herstellung von
Schablonen, einschlieBlich elekiri-
schem Harteofen.

Borazon-Schleifscheiben.

Diamantschleifscheiben (in verschie-
densten Formen verfigbar).

Zusétzliche Aufspanndorne — Durch-
messer nach Wahl.

Vorrichtung zum Schleifen von gera-
den Hobelmessern bis zu einer Ladnge
von 230 mm auBerhalb des Messer-
kopfes.

Keilwinkel 30°.

\orrichtung zum Einstellen von
Weinig-Constant-Werkzeug.

Messvorrichtung fir Weinig-Constant-
Werkzeug fur Modell 931.

- Weinig bietet mehr.




Der Rondamat b
was Sie zum Pro!

Miiheloses Schleifen und absolute Genauigkeit durch den Der Doppeltank mit einem Fassungsvermogen von 100

Kreuzsupport mit Rollenfihrungen (Modell 931). Litern Kiihifliissigkeit filtert den gesamten magnetischen
und unmagnetischen Schleifabfall aus. Die Ablage eignet
sich auch gut, um Werkzeuge, Schleifscheiben und Zube-
hor unterzubringen.

Das Abziehen von Schleifscheiben erfolgt auf sicherste Eine Nonius-Skala garantiert prézises Abziehen der ‘
Weise, ausreichend hoch (iber der Schleifscheibe, dem Schleifscheibe, auch auf die erforderliche Dicke. Die Ver-
Kihimittel, dem Schieifabfall und dem Messerkopf. Der wendung von Spann-Flanschen mit Konusaufnahme

Winkel an der Schleifscheibe kann auf 1° genau eingestellt gewahrleistet schnelles und genaues Wechseln der

werden. Schleifscheibe und vermeidet gleichzeitig unndtiges Abzie-

han



etet Ihnen alles,
filieren brauchen

Die Stufen-Riemenscheibe ermdglicht vier Umdrehungs- Zur Arbeitserleichterung und um Schleifarbeiten sehr hoher

Geschwindigkeiten der Schieifspindel. Sie gehért zur Stan- Qualitat zu erreichen, wird flr alle Modelle eine stufenlos
dardausriistung der Rondamat-Modelle 930 und 931 und regelbare Drehzahl der Schleifscheibe angeboten. Beson-
deckt auch die schwierigsten Schleifvorgénge ab. ders wichtig ist dies flr das Hartmetallschleifen, wo eine

prazis regelbare Drehgeschwindigkeit der Scheibe notwen-
dig ist.

Fir den Freiwinkel am Messer-Ricken gibt es eine Ein- Der Seitenfreiwinkel kann bis zu 20° nach links und rechts
stellmdglichkeit zwischen 10° und 30°. . eingestellt werden. Ein ganz wichtiges Merkmal: beim Ver-
: andern des Freiwinkels ist ein neuerliches Abziehen nicht
erforderlich.




