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Profilspaner

Der Profilspaner ermdéglicht die zweiseitige Bearbeitung von Rundhélzern und Modeln bei
gleichzeitiger Erzeugung von hochwertigen Hackschnitzeln fir die Zellstoff- und Papierindustrie.

Die Maschine ist mit zwei Messerképfen ausgeristet, welche je nach Arbeitsgeschwindigkeit und
gewiinschter Hackschnitzellange 2 - 5 Hauptmesser oder Hauptmessergruppen tragen. Zur
Erzeugung einer ausrissfreien Schnittflaiche werden vorschneidende hartmetallbestiickte
Sagesegmente verwendet. Nachschneidende Sagesegmente und alternativ Schlichtmesser kénnen
auch eingesetzt werden.

Fur die Positionierung der Messerkopfe stehen elektromechanische oder hydraulische
Positioniersysteme zur Verfugung, welche eine schnelle, stufenlose und exakte Einstellung der
Maschine auf die vorbestimmte Schnittposition erméglichen. Die Prazisionspositionierung der
Messerkdpfe in Verbindung mit einem separat gelagerten Fuhrungsteller im Zentrum der Messerkopfe
und der automatischen hydraulischen Klemmvorrichtung sind Voraussetzung zur Erzeugung von
mafgenauem Schnittholz mit guter Schnittflache.

Die Einzugs- und Zentriersysteme arbeiten bei Rundholz und Modeln in gleicher Weise
vollautomatisch nach dem Prinzip der Mittigzentrierung fir geraden oder bogenfolgenden Einschnitt.
In Verbindung mit einer vorgeschalteten Rundholzmessanlage kann das Drehen der Rundhélzer in die
optimale Einschnittposition ebenfalls automatisiert werden.

Die prazise Ausrichtung und Zufuhrung der Holzer gewihrleistet eine maximale Schnittholzausbeute.

Die Auszugsvorrichtung mit hydraulisch betatigten Pendelrollen gewahrleisten einen kontinuierlichen
Holzvorschub.

Technische Daten

Profilspaner, Modell V18 V20 V25 V30 VM30 | V40
Rundholzdurchlaf? max. mm 300 400 400 500 500 650
Rundholzdurchmesser min. mm 80 90 90 90 90 90
Holzlange min. m 2.0 20 J(2.0025|(20)25|(20)25| 25
Schnittbreite max. mm 340 340 360 400 460 460
Schnittbreite min. mm 50 60 60 60 60 60
Schnitthéhe min. mm 50 60 60 60 70 70
Schnittiefe pro Messerkopf max. mm 125 125 [125/160] 160 160 160/190
Anzahl der Hackmesser pro

Messerkopf Stk. 2-3 2-3 2-4 2-4 2-5 2-5
Hackschnitzelldnge ca. mm 16-28 [16-28 [16-28 16-28 [16-28 16-28
Vorschubgeschwindigkeit bis m/min. 80 80 100 100 130 90
Antriebsleistung pro Messerkopf bis kW 50 75 75 132 132 150
Gewicht chne Antriebsmotore ca. t *5.3 55 6,5 85 8.5 11:5
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