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Doppelwellen-Sageaggregate konnen zum Abtrennen der Sei-
tenbretter vom Rundholz oder von Profilen sowie zum Auftrennen
von Kantholz und Modeln eingesetzt werden.

Die Maschinen arbeiten nach dem Doppelwellenprinzip. Dies
bedeutet, daB die Gesamtschnitthéhe auf zwei Sageblatter verteilt
wird. Dadurch ergibt sich eine reduzierte Zerspanungsleistung pro
Blatt und somit die Mdglichkeit, diinne Sageblatter zu verwenden.
Die Schnittgute und MaBgenauigkeit werden durch die verteilte
Belastung verbessert.

Bei den Modellen VS 37 und VS 66 sind die Sagesupporte gemein-
sam hohenverstellbar. Dies ermdglicht eine gleichmaBige Vertei-
lung der Schnittiefe auf das von oben und das von unten schnei-
dende Sageblatt.

Beim Modell VS 80 kann der Abstand der beiden Sagewellen
zueinander elektromechanisch durch Fernbedienung geandert wer-
den. Dies erlaubt den Einsatz der jeweils kleinstmoglichen Sage-
blatter auf beiden Sagewellen entsprechend dem jeweiligen
Schnittprogramm. Dadurch kann die Schnittfuge minimiert werden.

Die Antriebsmotoren treiben die Sagewellen direkt an und sind in
die Maschine integriert. Die Sageblatter werden auBerhalb der
Maschine mit Distanzringen auf die Sagekdpfe montiert. Die
bestickten Sagekopfe werden mittels SchnellverschluB in die
Maschine eingebaut.

Die je nach Maschinenmodell symmetrisch und asymmetrische
Positionierbarkeit der Sagebuchsen erlaubt die Erzeugung beliebi-
ger Schnittholzabmessungen. Die Einstellung der SchnittmaBe ist
stufenlos. Verschiedene Positioniersysteme bestehen wahlweise
als Fernverstellung mit elektrischer Fernanzeige der Istwertposi-
tion, als Vorwahlpositionierung oder als automatische rechnerge-
steuerte Positionierung durch Abruf von hinterlegten Schnittpro-
grammen. Die HOhenpositionierung wird entsprechend integriert.

Die Sageaggregate sind ausgelegt zur Anwendung in Kombination
mit Profilspanern oder Frasaggregaten zur Abtrennung der Sei-
tenware und zum Auftrennen der Hauptware.

Bei entsprechender Mechanisierung auf der Auslaufseite werden
die Seitenbretter automatisch separiert.

In Verbindung mit entsprechenden Zufiihrsystemen bilden die
Séageaggregate universelle Vor- und Nachschnittmaschinen.



Arbeitsbereiche, MaBe und Gewichte

Holzlange min

Antriebsleistung

Schnitthdhe max. Fig.a

Kanthalzhohemax. Figb. . s s s s sommmss s v sonmanasy
Seitenbrettbreite max. Fig.c

Rundholzdurchmesser max. ca

Gewicht netto ca

Gewicht seeverpackt ca

Frachtraum

2,5

4 x 37

220/280
390

220/280
500
7,4
8,4
18

2,5
4 x 66

220/280
390

220/280
500
7.5
8,5
18
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4 x 80

220/330
480

220/330
550
8,5
9,5
22
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