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Forderband
Holzabrall
Seltenware Irrldufer Hauptware
vom Sdgewerk zum Sdgewerk vom Sdgewerk
Pos art / Text Bemerkung Schnittholzsortier-poketieranlage 2,90-5,20m
01 Zufuhrfiorderband fUr Houptware A-A =11000mm, B=1000mm Ablaufbeschreloun
02 ZufUhrforderbond fur Seitenware A-A =10800mm, B=500mm 9
03 Aufschiebeforderer fUr Hauptware Zugefihrte Haupt-u. Seitenware wird getrennt mittels Fordebdnder
04 Aufochicbeforderer fir Seitenwarewore = in zwei Ubereinanderliegende Speicher gesammelt.
05 | Speicherforderer Flr Houptware _ gljm E]?r‘\té?tir;nr%%Ilgiruigegpeeg‘tweg:gé%‘t Uber den Vereinzelungsforderer
06 Speicherfdrderer fur Seitenware - ' -
- — — - - An der Zuteil-u. Wendestation steht der Bedienungsmann, dieser ist
0 Speicherfdrderer fur externe Zufuhrung zustdndig fur die Uberwachung und Qualitdtsbeurteilung der Bretter.
08 Vereinzelungsforderer _ Alle Bretter werden von zwei Seiten begutachtet und nachfolgend o £
09 Ausrichtrollengang - elektr:onisch vermessen, dies geschieht nach Ldnge, Breite, Starke u. o 110
10 Breottzuteiler _ Qualitdt im Quertransport. (\D‘l g
11 Brettwend = Uber den Wende-u. Messforderer gelangt die Schnittware zum o S
retiwender — Sortierforderer, Uber diesen die Sinlogerung in die Gurtboxen erfolgt. = ® .
12 | Wende-und Messforderer - Es kann nach Ldnge, Breite, Starke u. Qualitdt cbsortiert werden. —
13 | Brettmessung - Irrlaufer werden am Ende Sortierforderer mit Forderbond abtransportiert —
14 | Forderkond flr Holzabfall - Die Entleerung der Gurtboxen erfolgt Ubker das Absenken u. Ausklinken 1 =
15 Sortierforderer - der Gurte. % E
16 Gurtboxen - In der Folge wird das jeweilige Sortiment mit dem Austrogforderer der ] =
p _ _ Vereinzelung zugefuhrt. Die vereinzelten Bretter werden Uber den
v Aus'.t.rog(-‘order*er‘ 4 tel”? Rollengang ausgerichtet, Uber das Tauchbecken (mit oder ohne 2,90
18 Irrldufer-Abtransportfiorderung - Impragnierung) der Lagenbildung mit Lagenklemmung zugefuhrt.
19 - - Brettlagen (pokethkreit) werden durch die Kappstation bis zum Hubtisch 5,20
20 Vereinzelungsforderer - transportiert und abgelegt.
21 | Ausrichrollengang - Die Kappstation, mit zwei aufgebauten 3-5m verstellbaren Kappsigen, 8,80
22 Touchbecken Fur Impragnierung — ermoglichen das wahlweise Kappen (inkl. UbermafB> der Bretter,
Z Uber dem Hubtisch ist die Lattenlegung positioniert, mit dieser das
zi ;09:::“0‘“”9 nit_Lagenklennvorrichtung Belatten zwischen den Brettlagen zur Herstellung Von Brettstapeln
e eoppung moglich ist. Ar’rikelr+fMenge Titel/Name, Kennzeichnung, Material, BemaBung usw. Artikel-Nr./Referenz
25 | Lattenlegung - Am Hubtisch werden Pakete oder Stopel gebildet, dabei wird Lage fiir
26 | Hubtisch - Loge an Hubtisch abgelegt bis eine vorgegebene Lagenzahl erreicht ist, Konstruiert von Geprift von | Genehmigt von - Datum | Dateiname Datum Skala
7 Cottoroln = damit ein fertiger Stapel oder Paket mit dem absenkenden Hubtisch auf den )
atrenvunne Austrogforderer abgelegt und in Folge von einem Stapler Ubernommen wird. W. A Bemstil 60 20/12/23 A3 M 1250
22 zuke:a?t;?n:pc‘b"thorde"e'h _ Behzl‘liftr mit E(I}Inle elo‘t‘t%n w%r‘oénlen mittels Stdulplebz‘ ouf‘l c>||eOI La‘tllte?ful'}ne
appholzforderban - gestellt, von dort aus der Bedienungsmann die Magazine der Lattenlegung H _ H
e . Sefdut, | Gurtboxensortier-paketieranlage
31 - - Kappholz und Holzabfdlle werden mit Forderbdnden auf die vorgesehenen F a H eln d l G m b H
— — Deponien transportiert ' . Dy Ausgabe Blatt
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