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nach EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Hiermit erkl&ren wir, dass die nachstehende Maschine:

~
Einbauerkldrung c

Bezeichnung: Zuschnitt-Kreissage mit Férderanlage
Type: VarioRip 310 M mit Einlauftisch mit Stapelmagazin und Kettenquerférderer mit Nocken KQF-N
Baujahr: 2012

Maschinen-Nr.: 12228 + 12723, 12724 (12923)

eine unvollsténdige Maschine nach Artikel 2g ist und ausschlieBlich zum Einbau in oder zum Zusammenbau mit einer
anderen Maschine oder Ausriistung vorgesehen ist.

Zur Dokumentation der Ubereinstimmung der Maschine mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforde-
rungen wird fur diese Maschine eine Einbauerkldrung mitgeliefert. Da die Maschine Teil einer Anlage sein kann, kann
diese nicht mit allen Schutzeinrichtungen ausgeliefert werden. Die Gefahrstellen an der Auszugsseite der Maschine, die
sich durch den Anbau von Férdereinrichtungen ergeben, sind durch MafRnahmen nach Pkt. 3.3 des Benutzerhandbu-
ches, die ausreichenden Zugriffsschutz bieten, zu sichern. Die Konformititserkldrung kann erst nach Durchfihrung
dieser Malinahmen ausgestellt werden. Bis dahin darf die Maschine nicht betrieben werden (siehe hierzu auszufiillende

Sicherheitserklirung).

Schutzeinrichtungen:

Die individuelle Schutzumz&unung der angebotenen Anlage ist vom Betreiber zu erstellen und nicht im Lieferungsum-
fang enthalten. Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass die Anlage ohne eine geeignete Schutzumzaunung nicht in
Betrieb genommen werden darf. Es bieibt dem Betreiber der Anlage tiberlassen, eine Schutzumzéunung (nach unseren
Vorlagen gemaR Zeichnung) selbst anzufertigen oder als Option bei uns in Auftrag zu geben.

Bei Konstruktion und Bau der Maschine wurden folgende Regelwerke angewandt:
Harmonisierte Normen:

- EN 349 Mindestabsténde zur Vermeidung des Quetschens von Kérperteilen

- EN626-1/-2 Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die von Maschinen ausgehen

- EN953 Trennende Schutzeinrichtungen

- EN983 Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und deren Bauteile-Pneumatik
- EN 1088 Verriegelungseinrichtung in Verbindung mit trennender Schutzeinrichtung

- EN 18704 Mehrblattkreissagemaschinen fur Langsschnitt mit Handbeschickung und/oder Handentnahme

- EN12100-1/-2  Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen

- EN 13849 Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen (Allgemeine Gestaltungsleitsitze)

- EN 13850 NOT - HALT - Einrichtungen

- EN 13857 Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit den oberen Gliedmafen

- EN60204 -1 Elektrische Ausrtistung fur Industriemaschinen

Normen und Européische Normentwiirfe:

- EN847-1 Werkzeuge von Holzbearbeitungsmaschinen (Fraswerkzeuge und Kreissageblatter)
- EN 23746 Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerauschquellen aus Schalldruckmessungen.
- EN 31202 Gerduschmessung

- EN 60825 -1 Sicherheit von Laser-Einrichtungen

Die gemeldete Stelle

Fachausschuss Holz, Priif- und Zertifizierungsstelle im DGUV Test
europdisch notifizierte Stelle Kenn-Nummer 0392
VolimoellerstraBe 11, D - 70563 Stuttgart

hat fur die Maschine eine EG-Baumusterpriifung nach EG-Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) durchgefiihrt und eine
EG-Baumusterbescheinigung mit der Nummer ?2?? (VarioRip 310 / VarioRip 310 M) ausgestelit.

Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13 033 - 36
Zuschnitt-Kreissége Weilerlenstrae 11 Fax: +49761/13033 - 58
VarioRip 310 M D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com
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Die oben genannte Maschine stimmt mit dem gepriiften Baumuster (iberein.
Die Bevollmachtigte fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist Petra Willmann.

Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG
A= =

Freiburg, den 10.05.2012
Ridiger Ruh / Technischer Leiter
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Riickschlagsicherheitssystem Raimann SafetyPlus

Sehr geehrter Kunde,

Sie haben eine Maschine der Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG erworben. Diese Maschine ist mit dem neuen,
patentierten Riickschlagsicherheitssystem Raimann SafetyPlus ausgestattet. Bitte beachten Sie alle Sicherheits- und
Wartungshinweise des Maschinenhandbuchs sorgfaitig. Nur so ist gewahrleistet, dass die vorhandenen Sicherheitssy-
steme den Bediener dauerhatft vor Betriebsunfillen schiitzen.

Sie als Betreiber haften gegeniiber Ihren Mitarbeitern.

Als Maschinenhersteller arbeiten wir stets an der Verbesserung der Bediensicherheit unserer Maschinen, deshalb sind
wir auch auf lhre Mithilfe angewiesen. Um diesen hohen Sicherheitsstandard unserer Maschinen gegebenenfalls als
Industriestandard etablieren zu kénnen, sind wir von der "Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung - Fachausschuss
Holz Prif- und Zertifizierungsstelle" aufgefordert worden, Praxisdaten zum System Raimann SafetyPlus zu sammeln

und auszuwerten.

Bitte vermerken Sie alle Auffalligkeiten wie z.B. VerschleiRerscheinungen, Herausschleudern von Teilen oder Funkti-
onsstérungen, die mit den Sicherheitseinrichtungen der Maschine, insbesondere mit Raimann SafetyPlus, aufireten,
auf dem beigeftigten Formular und lassen es uns umgehend zugehen.

Wir méchten uns schon jetzt fur lhre Mithilfe bedanken.
Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG

-—-———)!:,...——-,![

Rildiger Ruh / Technischer Leiter

Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49 761/13 033 - 36
Zuschnitt-Kreissage WeillerlenstralRe 11 Fax: +49761/13033-58
VarioRip 310 M D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com

V 2.0(D) Industriegebiet Hochdorf
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FAX

An: Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG
Service Leitung

Fax-Nr.: +49761/130 33 -58

Von: Rema Massivholz-Plattenwerk GmbH

Niedernfritzerstrasse 42

A - 5531 Eben im Pongau

Tel.-Nr.:

Maschinen-Nr.: 12228

Type: VarioRip 310 M
Datum:

Beschreibung:

Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033- 36
Zuschnitt-Kreisszge Weilerlenstrae 11 Fax: +49761/13033-58
VarioRip 310 M D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com
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1 Vorwort
1.1 Zu dieser Bedienungsanleitung
Ihre Maschine kann sich, abhéngig von den Maschinenoptionen und von den eingestellten
Anzeigeoptionen, von den Abbildungen in dieser Bedienungsanleitung unterscheiden. Dies
hat jedoch keinen Einfluss auf die sichere Bedienung der Maschine.
1.1.1 Was Sie auf jeden Fall sofort tun sollten!
Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam durch, denn sie enthélt wichtige Hinweise
iber Transport, Aufstellung, Bedienung und Wartung.
Wir empfehlen, die Bedienungsanleitung bei der Maschine aufzubewahren und von Zeit zu
Zeit nachzulesen.
Soliten Sie einmal Probleme mit der Maschine oder Anfragen zur Bedienungsanleitung ha-
ben, wenden Sie sich bitte an
Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG
WeiBerlenstrale 11
Industriegebiet Hochdorf
D - 79108 Freiburg
Technischer Kundendienst / Monteuranforderung
Tel.: +49761/13033-36
Fax: +49761/13 033 -58
Service - auch auBerhalb der Geschiftszeit
Tel.: +49761/13 0 33 -49
E-mail: service@raimann.com
Internet: www.raimann.com
Zur schnellen Erledigung bei Bestellungen von Ersatzteilen oder Riickfragen geben Sie bitte
die Maschinennummer an.
1.1.2 Was steht nicht in dieser Betriebsanleitung?
Diese Betriebsanleitung ist kein Reparaturhandbuch!
Unterlagen zur Reparatur finden Sie in dieser Betriebsanleitung nicht.
1.2 Gewahrleistung
Die Firma Gbernimmt keine Haftung fiir Schaden und Betriebsstérungen, die durch falsche
Bedienung oder Wartung und vor allem durch NICHTBEACHTUNG DER HINWEISE verur-
sacht werden.
Im {brigen verweisen wir auf unsere Geschéftsbedingungen, die lhnen bei Auftragsan-
nahme zugegangen und bekannt sind.
1.3 Fotos und Grafiken
Es ist méglich, dass Ihre VarioRip 310 M in einigen Details von den Fotos und Grafiken in
dieser Bedienungsanleitung abweicht. Alle Einstellungen und Arbeiten sind jedoch gleich.
1.4 Was ist beim Wiederverkauf der Maschine zu beachten?
Beim Verkauf der Maschine geben Sie diese Betriebsanleitung und die Elektroschaltplane
an den Kaufer weiter.
Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033- 36 1
Zuschnitt-Kreissége Weilterlenstrale 11 Fax: +49761/13033-58
VarioRip 310 M D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com
V2.0(D) Industriegebiet Hochdorf
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1.5

Wichtig: Bitte senden Sie uns sofort den Namen mit volistandiger Adresse und Telefon/Fax
zu, damit wir auch den K&ufer Gber wichtige und unerwartet aufgetretene Sicherheitsmal-
nahmen informieren kdnnen.

Symbole und Hinweise

Beachten Sie unbedingt die Allgemeinen Sicherheitshinweise in Kapitel 2 (Kreiss&ge) / Ka-
pitel 2 (Anlage) und die Warnhinweise bei den einzelnen Arbeitsschritten. Sie finden bei die-
sen Hinweisen konkrete Empfehlungen, um Schaden und Verletzungen zu vermeiden.

Warnhinweise sind mit Symbolen gekennzeichnet.
Achtung

- Verletzungsgefahr und / oder
- Gefahr von Beschédigungen
Anleitung, wie Sie die Gefahr vermeiden kdnnen.

Gefahr
Lebensgefahr durch Stromschlag
Anleitung, wie Sie die Gefahr vermeiden kénnen.

Hinweis

Mit diesem Zeichen werden Sie darauf hingewiesen, dass es hier etwas Wichtiges zu be-
achten gilt.

Handlungsanleitung
Handlungsanleitungen beginnen mit diesem Zeichen.

Hier miissen Sie etwas tun.

Info
Zusétzliche Informationen sind mit nebenstehendem Symbol gekennzeichnet.

2 Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033- 36
Zuschnitt-Kreissage Weilerlenstrale 11 Fax: +49761/13033- 58
VarioRip 310 M D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com
V2.0(D) Industriegebiet Hochdorf
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2 Sicherheitsbestimmungen

Die Firma Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG iibernimmt keine Haftung bzw.
Verantwortung fiir Unfille oder Schaden an der Maschine, die durch NICHTBEACH-
TUNG der Sicherheitshinweis sowie unsachgemife Bedienung oder Wartung verur-
sacht werden.

Die Beachtung folgender Hinweise tragt zur einwandfreien Funktion und Sicherheit
der Maschine bei.

Ihre VarioRip 310 M entspricht dem neuesten Stand der Technik. Dennoch bestehen beim
Arbeiten Gefahren, insbesondere bei Instandsetzungsarbeiten.

Beachten Sie unbedingt alle allgemeinen Sicherheitshinweise, um gefahrlos und sicher an
der VarioRip 310 M arbeiten zu kénnen. Die allgemeinen Sicherheitshinweise dieses Kapi-
tels werden in den weiteren Kapiteln der Betriebsanleitung durch konkrete Warnhinweise er-
ganzt. Diese Warnhinweise erklédren |hnen genau, wie Sie sich verhalten missen, damit Sie
sich selbst, andere Personen und Gegenstande vor Schéden schiitzen.

Schéden melden Sie bitte umgehend schriftlich bei
Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG
Weisserlenstralle 11

Industriegebiet Hochdorf

D - 79108 Freiburg (Germany)

Tel.: +49761/13033-36

Fax: +49761/13033-58

E-mail: service@raimann.com

2.1 Allgemein zur Sicherheit

JAAN

Wenn Sie in dieser Bedienungsanleitung dieses Zeichen sehen wird auf eine besondere Ge-
fahr bzw. Gefahrensituation hingewiesen. Lesen Sie diesen Abschnitt deshalb besonders
aufmerksam.

- Der Betreiber der Maschine entscheidet welcher Personenkreis fir die diversen Arbeiten
zusténdig ist.

- Alle Personen die an oder mit diesen Maschinen arbeiten, sie reinigen oder warten, oder
dafur verantwortlich sind, missen vorher Uber die Sicherheitseinrichtungen und Bedie-
nung der Maschine unterrichtet worden sein und diese auch sinngemafR verstanden

haben.

- Sie miussen von Ihrem Ausbildungsstand und von lhrer Konstitution her fur die durchzu-
fuhrenden Arbeiten geeignet sein.

- Eine persdnliche Schutzausrustung (Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, Gehér-
schutz und Lederschiirze) kann gegebenenfalls notwendig sein.

- Beachten Sie alle Sicherheits- bzw. Hinweisschilder an den Maschinen.

- An der Maschine, am Bedienpuit und entlang der Sicherheitsumz&unung sind mehrere
Not-Halt-Taster angebracht, welche im Gefahrfali betétigt werden kénnen.

Folgen bei Nichtbeachten der Sicherheitshinweise:

- Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Geféhrdung fiir Perso-
nen als auch fir die Umwelt und Maschine zur Folge haben. Die Nichtbeachtung kann
zum Verlust jeglicher Schadensersatzanspriiche fithren.

- Die Maschine kann nur nach den entsprechenden Angaben der technischen Daten ein-
gesetzt werden, unter der Beriicksichtigung der angegebenen Werkzeuge. (EN 847-1)

Betriebsanleitung
Zuschnitt-Kreissége
VarioRip 310 M
V2.0(D)

Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13 033 - 36 3
WeiRerlenstrale 11 Fax: +49761/13033-58
D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com
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2.2 BestimmungsgemiBer Gebrauch

Die VarioRip 310 M darf nur im gewerblichen Bereich betrieben werden.

Die Maschine ist ausschiiellich zum S&gen von Holz und Holzwerkstoffen bestimmt.
Eine daruberhinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR, sofern in der
Auftragsbesstatigung nichts anderes vereinbart wurde.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgesehenen Inbetriebnahme-, Betriebs- und Instandhaltungsbedingungen (Bedie-
nungsanleitung) sowie die Berlicksichtigung von voraussehbarem Fehlverhalten. Jeder
daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman.

Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der An-
wender.Die Lage des Arbeitsplatzes des Maschinenbedieners kann aus dem Aufstellungs-
plan der Maschine enthommen werden.

Organisatorische MaRnahmen

Halten Sie diese Betriebsanleitung an der VarioRip 310 M verfiigbar.

Stellen Sie sicher, dass das Personal diese Anleitung gelesen, verstanden und beachtet
werden, bevor an der Maschine gearbeitet wird.

Die allgemeingiiltigen gesetzlichen und sonstigen verbindlichen Sicherheits- und Unfall-
verhitungsvorschriften sowie die allgemeinen Sicherheitshinweise und konkreten Warn-
hinweise missen unbedingt eingehalten und befoigt werden.

Stellen Sie sicher, dass das Personal sicherheitsbewult arbeitet.

Ersatzteile miissen den technischen Anforderungen des Maschinenherstellers entspre-
chen. Empfehlung: Verwenden Sie nur Originalersatzteile.

2.4 Pflichten des Betreibers

Stellen Sie sicher, dass an der VarioRip 310 M nur qualifiziertes Personal arbeitet.

= Das Personal kann eingewiesen werden bei:
-Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG, D - 79108 Freiburg (Germany)
oder
-vor Ort durch Raimann-Servicetechniker
- Unterrichten Sie das Personal laufend und in geeigneter Form tiber die Anwendung ailer
Sicherheitsvorschriften. Stellen Sie sicher, dass sie eingehalten werden.
- Legen Sie die Zusténdigkeiten fiir Bedienung und Einrichtarbeiten verbindlich fest.
- Weisen Sie mit einem Warnschild auf den Gerduschpegel der Maschine hin.
- Stellen Sie Gehérschutz zur Verfligung, der den giltigen nationalen Vorschriften ent-
spricht.
- Art und Umfang regelméRiger Priifung auf arbeitssicheren Zustand.
- Instandhaltung.
- Behebung von Betriebsstérungen.
- Umweltschutz.
- Sorgen Sie fiir eine angemessene Beleuchtung des Arbeitsplatzes.
- Beachten Sie das gesetzliche Mindestalter fiir Arbeiter, die Sie an der VarioRip 310 M
einsetzen.
- Den Umgang mit der Lasereinrichtung.
- Durch Anweisungen und Kontrollen hat der Anwenderbetrieb fiir Sauberkeit und Uber-
sichtlichkeit am Arbeitsplatz der Maschine zu sorgen.
- Der Bediener muB sich verpflichten, die Maschine nur in einwandfreiem Zustand zu
betreiben. Er ist verpflichtet, eintretende Veranderungen an der Maschine, welche die
Sicherheit betreffen, sofort seinem Vorgesetzten zu meiden.

4 Betriebsanteitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033- 36
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2.5

Betriebsanweisungen sind Regelungen, die ein Unternehmer fiir den sicheren Betriebsab-
lauf erstellt. Hier handelt es sich um verbindliche Anweisungen, die der Unternehmer im
Rahmen seines Direktionsrechtes erlaft. Die Mitarbeiter werden durch die Unfallverhi-
tungsvorschriften verpflichtet, diesen Anweisungen zu folgen.

Die generelle Verpflichtung des Unternehmers, Betriebsanweisungen zu erstellen und be-
kannt zu machen, muR aus der Unfallverhutungsvorschrift Allgemeine Vorschriften abgelei-
tet werden. Nach dieser Vorschrift hat der Unternehmer zur Verhitung von Arbeitsunféllen
Anordnungen zu treffen, und es wird verlangt, daft der Unternehmer die Versicherten tiber
die bei ihren Tétigkeiten auftretenden Gefahren sowie iiber die MaRnahmen zu ihrer Abwen-

dung unterweisen muf.
Diese Anforderungen kann der Unternehmer mit Hilfe von Betriebsanweisungen erfillen.

Die hier vorliegende Betriebsanleitung ist also um nationale Vorschriften zur Unfallverhii-
tung (UVV) und zum Umweltschutz zu ergénzen! Z. B.:

BGV A1 Allgemeine Vorschriften

BGV A3 Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

VBG 5 Kraftbetriebene Arbeitsmittel

BGR 500-23  Be-und Verarbeitung von Holz und ahnlichen Werkstoffen
BGV B2 Laserstrahlung

BGV B3 L&rm

BGV A8 Sicherheitskennzeichnung am Arbeitsplatz

VDE-Vorschriften 0113/EN 60204-1 und RL 200/42/EG uber Mindestvorschriften fiir Sicher-
heit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmittein durch Arbeitnehmer bei der

Arbeit.

Pflichten des Bedieners

Bei unsachgemafRem Arbeiten an der Maschine besteht die Gefahr von Quetschungen und

schweren Verletzungen durch rotierende Maschinenteile.

- Stellen Sie darum sicher, dass bei laufender Maschine keine Kérperteile, Haare oder
Kleidungsstiicke von der Maschine eingezogen werden kénnen.

- Halten Sie andere Personen aus dem Gefahrenbereich der Maschine fern.

- Das Bedienungspersonal sollte sich nicht direkt vor der Einschubdffnung aufhaiten,
wenn es andere Mdglichkeiten gibt das Schnittgut in die Maschine einzufithren.

- Tragen Sie geschlossene Arbeitskleidung.

- Binden Sie lange Haare zusammen.

- Keinen Schmuck wie Ketten, Ringe tragen. Es besteht Verletzungsgefahr durch Han-
genbleiben oder Einziehen.

- Tragen Sie einen Gehérschutz siehe Kapitel 5.1 "Larmemission”.

- Angebrachte Hinweis- und Warnschilder beachten.

- Greifen Sie bei laufender Maschine oder ungesichertem Stillstand nicht in die Transport-
einrichtungen.

- Schalten Sie bei Funktionsstérungen die Maschine sofort ab und sichern Sie sie gegen
Wiedereinschalten. Melden Sie die Stérungen lhren Vorgesetzten.

- Schalten Sie die Maschine aus, solange diese unbeaufsichtigt ist.

- Werkstiickabschnitte oder andere Werkstickteile dirfen bei eingeschalteter Maschine
nicht aus dem Schnittbereich entfernt werden. Vorher Maschine ausschalten!

- Wenn lhnen Dritte Anweisungen erteilen, die den Sicherheitsbestimmungen widerspre-
chen, dann filhren Sie diese Anweisungen nicht aus.
- Bei Verletzungen, Unfallen oder Hautreizungen sofort einen Arzt aufsuchen.

Betriebsanleitung
Zuschnitt-Kreissage
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- Nur Sageblétter nach EN 847-1 verwenden.
- Séageblatter aus HSS dirfen nicht verwendet werden!
- Stumpfe, rissige oder beschéadigte Sageblatter sofort auswechseln bzw. erneuern.

- Schutzvorrichtungen / Einrichtungen / Abdeckungen (mechanischer oder elektrischer
Art) nicht verandern, entfernen, umgehen oder (iberbriicken.

- Beschadigte bzw. entfernte Hinweis- und Warnschilder sowie Sicherheitsaufschriften
umgehend erneuern.

Sicherheitseinrichtungen

Hinweis

Die VarioRip 310 M ist mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, die nicht verandert oder
umgangen werden dirfen.

Sie miissen die Funktion der Sicherheitseinrichtungen an der VarioRip 310 M kontrollieren

- jeden Tag und vor jedem Arbeitsschichtwechsel,

- nach Reparaturarbeiten,

- nach der Inbetriebnahme,

- wenn die VarioRip 310 M langere Zeit stillgelegt war.

Sie durfen die Sdge nur einschalten, wenn alle Verkleidungen und Schutzeinrichtungen an-
gebracht und funktionsfahig sind.

Wenn Sicherheitseinrichtungen wegen Reparatur und Einstellarbeiten abgenommen wer-
den, mussen Sie sie sofort wieder anbauen, nachdem die Arbeiten abgeschlossen sind.

Bei Stililegung oder langerem Stillstand miissen Sie alle Schutzeinrichtungen angeschlos-
sen und voll funktionsféhig belassen.

VarioRip 310 M
vV 20(D)

2.7 So schiitzen Sie thre Gesundheit
Tragen Sie wéhrend des Betriebs der VarioRip 310 M einen Gehérschutz, um Gehérschi-
den zu vermeiden. Der gemessene Schalldruckpegel am Arbeitsplatz der VarioRip 310 M ist
unter Kapitel 5.1 "Larmemission" aufgefihrt.
Die Schalldruckmessung wurde unter normalen Betriebsbedingungen nach EN 23741
durchgefihrt.
Der tatsachliche Gerduschpegel ist abhéngig von:
- Séagegeschwindigkeit
- Werkzeug- und Maschineninstandhaltung
- zu bearbeitendem Material
- Produktionsbedingungen
Die VarioRip 310 M wurde nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten si-
cherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir
Leib und Leben des Benutzers oder Dritte bzw. Beeintrachtigungen der S&ge oder anderer
Sachwerte entstehen.
= Beachten Sie die in diesem Handbuch angegebenen SchutzmalRnahmen sowie die allge-
meinen Unfallverhatungsvorschriften, um Unféile zu vermeiden.
6 Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033- 36
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2.8 Restgefahren
Gefahr

Trotz aller getroffenen Vorkehrungen bestehen Restgefahren. Restgefahren sind po-
tentielle, nicht offensichtliche Gefahren, wie z.B.: ,

bei unzulassiger Veranderung der Maschine

bei Betrieb der Maschine ohne die erforderlichen Schutzeinrichtungen
bei Betrieb der Maschine ohne die erforderliche Absaugung

bei unsachgemaRer Werkzeugbestiickung und Werkzeugbefestigung
durch zuriickschlagende Werkstiicke, Werkstiickteile und Splitter

durch nichtfunktionierende Rickschlagfallensystem (verschmutzt, falsche Einstellung,
verrostet, verformt, verschlissen etc.)

durch gefahrliche Arbeitsstoffe beim Befiillen der Sprithanlage (Option)

durch Holzstaub bei nicht ordnungsgem&RBem Anschluf? an die Absauganlage

bei Einrichtarbeiten, z.B. Einsdgen des Druckbretts/Druckschuhs und Einstellung der
Druckwerkhéhe (Option)

bei unzuldssiger Anderung der Sageblattdrehrichtung

bei unsachgemaRem Umgang mit dem Laser (Option)

bei Verwendung am Maschinenauslauf angebauter Férdereinrichtungen, zwischen
Werkstiick und betriebsbedingten Licken (Kapitel 6.2 "Aufstellung™)

Verletzungen durch unkoordiniertes Arbeiten

Verletzungen an scharfen Kanten oder Ecken der Holzteile bzw. Splitter
Verletzung bei Ristarbeiten besonders durch scharfe Werkzeuge
Brandgefahr

Allergien, Schleimhautreizungen durch Staub oder Schmierstoffe
Gefahrdung durch Stérung in der Steuerung

Gefahrdung beim Arbeiten an der elektrischen Anlage

beim Sagen von unbeséumter Schnittware (Brett mit Waldkante) muR aus Sicherheits-
grinden das Brett mit der Waldkante nach oben in die Maschine geschoben werden
(siehe Abb.)

Betriebsanleitung
Zuschnitt-Kreissage
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- Hélzer sind zum Sagen mit der schmalen Seite zuerst in die Maschine einzuschieben

(siehe Abb.)

um

Einschubrichtung
des Holzes

- Keine Anschnitte oder andere Werkstiickteile bei laufender Maschine entfernen.

Diese Restrisiken kdnnen reduziert werden, wenn die Sicherheitshinweise beachtet
werden.

Folgen bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Gefahrdung fiir Personen als
auch fur Umwelt und Maschine zur Folge haben. Die Nichtbeachtung kann zum Verlust jeg-
licher Schadensersatzanspriiche fihren.

2.9 Arbeiten an der Elektrik

Lassen Sie Arbeiten an der Elektrik nur von einer qualifizierten Elektrofachkraft durchfuhren.

Gefahr
Lebensgefahr durch Stromschlag

Nicht fachmé&nnisch hergestellte oder falsche Anschliisse kénnen zur Folge haben, dass die
VarioRip 310 M nicht mehr betriebssicher ist.

- Betreiben Sie die VarioRip 310 M nur mit den in Kapitel 5 "Technische Daten" genann-
ten Drehzahlen, Spannungen und Stromstérken.

- Uberprifen Sie regelmaRig die elektrische Ausriistung der Maschine und beseitigen Sie
sofort eventuell vorhandene Mangel.
- Verwenden Sie nur Originalsicherungen mit den vorgeschriebenen Sicherungswerten.

Vor Arbeiten an der Elektrik
Sage spannungslios machen, zugehdrige Sicherungen am Schaltkasten herausschrauben.

> - Bringen Sie ein Schild "Nicht einschalten" am Schaltkasten an.

== - Schalten Sie den Hauptschalter aus und sichern Sie ihn mit einem Schloss (1) gegen
Wiedereinschalten.

= - Stellen Sie mit einem Voltmeter sicher, dass die Maschine tatséchlich spannungsfrei ist.

8 Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033-36
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Anschluss von Geréaten

- SchlieRen Sie immer zuerst den Schutzleiter (griin-gelb) an.

- Schlielen Sie Zusatzgerate und Steckdosen immer hinter dem Hauptschalter an.

Nach Arbeiten an der Elektrik

- Testen Sie nach jeder Montage oder Instandsetzung elektrischer Teile die Sicherheits-
einrichtungen, bevor Sie die Maschine wieder in Betrieb nehmen.

- Entfernen Sie Ihr Schloss vom Hauptschalter.

2.10 Absaugung

Die VarioRip 310 M ist an eine leistungsfahige Absauganlage anzuschlieen. Absaugdaten
siehe Kapitel 5 "Technische Daten”.

Hinweis

Bei Verwendung von Kunststoffschlduchen missen diese aus schwer entflammbares Mate-
rial sein und gegebenen falls geerdet werden.

Elektroanschluss

Bauseitige Absicherung und Betriebsspannung siehe Elektroplane in der Bedienungsanlei-
tung.

- Maschinen elektrisch so anschlielen, dass beim Einschalten der Maschine die kunden-
seitige Absauganlage selbsttétig mit eingeschaltet wird. Anschluss an dem im Schalt-
schrank vorhandenen Hilfskontakt vornehmen.

2.11 Arbeiten an der Pneumatik

- Stellen Sie die Pneumatikanlage drucklos und sichern Sie diese am Absperrventii (2) mit
einem Schloss.

i il
- Lassen Sie Arbeiten an der Pneumatik nur von qualifiziertem Fachpersonal durchfithren.

- Prifen Sie alle Leitungen, Schléduche und Verschraubungen regelméfig auf Dichtigkeit
und &uBerlich erkennbare Méngel.

- Lassen Sie Beschadigungen umgehend beseitigen.
- Stellen Sie nach den Arbeiten den Druck an der Pneumatik wieder her.

2.12 Laserrichtlicht

Die Schutzklasse der eingesetzten Lasereinrichtung nach DIN EN 60825-1 (VDE 0837-1) ist
die Kiasse 2M.

Das Laserrichtlicht ist entsprechend gekennzeichnet.

Laserschutzbeauftragte sind fiir diese Schutzklasse im Betrieb des Betreibers nicht erfor-
derlich.

Folgende SicherheitsmaBnahmen miissen auf jeden Fall eingehalten werden:

- Der Bediener muss lber die Gefahren mit dem Richtlaser informiert sein.

- Die Beschattigten sind anzuweisen (Betriebsanweisung) auf keinen Fall in den Laser-
strahl zu blicken.
- Es dirfen keine optischen Vorsatzgerate eingesetzt werden. Auch diirfen an der vorhan-

Betriebsanleitung
Zuschnitt-Kreissége
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denen Abschirmung keine Veranderungen, z. B. auch keine Justiervorgénge, vorgenom-
men werden.

- Es ist sicherzustellen, daR im Laserstrahlbereich keine geféhrlichen Reflexe von spie-
gelnden oder glanzenden Oberflachen verursacht werden.

- Ohne Riicksprache mit dem Hersteller darf kein Austausch gegen einen anderen Laser-
typ erfolgen.

- Defekte an Lasern darfen nur durch den Hersteller beseitigt werden.
Achtung

Werden Laser an der Maschine nachgeriistet, sicherstellen, daB die Laser so verdrah-
tet sind, daR sie bei Stellung Hauptschalter auf "AUS" stromlos sind.

2.13 Instandsetzung

Achtung

Instandsetzungsarbeiten diirfen nur von geschulten Fachleuten durchgefuhrt werden, weil
sie ein spezielles Fachwissen und besondere Fahigkeiten erfordern. Beides wird in dieser
Betriebsanleitung nicht vermittelt.

Flr Service- oder Instandsetzungsarbeiten bestellen Sie unseren Kundendienst:
Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG

Weilterlenstralie 11

Industriegebiet Hochdorf

D - 79108 Freiburg

Telefon +49761/13 033 - 36

Telefax +49 761 /13 0 33 - 58

E-mail: service@raimann.com

2.14 Veranderungen an der Maschine

Setzen Sie bei sicherheitsrelevanten Verédnderungen oder Schéden die Maschine sofort still
und melden Sie die Verénderung oder den Schaden der zusténdigen Stelle.

Raimann Holzoptimierung haftet nicht fir Schaden, die aus dem Einbau von anderen Bau-
teilen ais den originaien Raimann Holzoptimierung-Bauteilen resuitieren.

Benachrichtigen Sie Raimann Holzoptimierung, wenn Anderungen an der Mechanik oder
Elektrik der VarioRip 310 M vorgenommen werden.

Fuhren Sie Schweil -, Brenn- und Schleifarbeiten an der Maschine nur nach ausdriicklicher
Genehmigung aus. Vor solchen Arbeiten missen Sie die Maschine wegen der Brand- und
Explosionsgefahr von Staub und brennbaren Stoffen reinigen. Sorgen Sie wahrend solcher
Arbeiten fur ausreichende Beliftung.

2.15 Entsorgung der Maschine

Die Maschine ist am Ende ihrer Lebensdauer fachgerecht zu demontieren und entspre-
chend den nationalen Bestimmungen zu entsorgen.

Beachten Sie bei der Entsorgung von Komponenten der Maschine:

- Ol ablassen, Schmierstoffe entfernen und entsprechend den Vorschriften entsorgen.
- Metall- und Kunststoffteile der Wiederverwertung zufiihren.
- Elektrische/Elektronische Komponenten der Sondermullverwertung zufiihren.
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2.16 Kundendienst und Reparatur
- Kundendienst und Reparaturen diirfen nur von autorisierten Raimann Holzoptimierung-
Servicestellen ausgefuhrt werden. (Adresse siehe Kapitel 2)

- Verwenden Sie nur Original-Raimann-Ersatzteile. Fir Schéden, die durch Einsatz von
Fremdteilen oder eigenméchtige Veranderungen an der Maschine entstehen, schiielt

Raimann jede Haftung aus.

2.17 Garantieverluste
Die Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG gewiéhrt keine Garantie
- bei Gebrauch der VarioRip 310 M fiir einen anderen Zweck als zum Zuschneiden von

Holz und holzahnlichen Werkstoffen gemafR den technischen Daten, sofern in der Auf-
tragsbesstétigung nichts anderes vereinbart wurde,

- bei Betrieb der VarioRip 310 M ohne korrekt installierte Sicherheitseinrichtungen,
- wenn die Maschine von Personal bedient wird, das nicht eingewiesen wurde,
- wenn die Not-Halt-Funktionen stillgelegt oder Uberbriickt wurden.

Betriebsanleitung Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13 033 - 36 11
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3 Sicherheitshinweise fiir Kreissédgen - d
Raimann

3 Sicherheitshinweise fiir Kreissédgen

3.1 Allgemein

Wann immer erforderlich zur Unfallvermeidung im Umgang mit der Maschine und durch das
Werkstiick miissen Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, Gehérschutz und Lederschiirze
getragen werden. Keine konstruktiven Anderungen ohne Wissen des Herstellers vorneh-
men sowie bei der Bedienung der Maschine keine rohe Gewalt anwenden. Auerdem darf
sich das Bedienungspersonal nicht direkt vor der Einschubéffnung aufhalten. Je nach Ar-
beitsweise ist es zweckmaBig, einen Zufiihrtisch tber die Breite der Einschubdffnung anzu-
bringen, um das Material besser in die Maschine einfiihren zu kénnen.

3.1.1 Spéneabsaugung

Die Maschine muB3 vor der Inbetriebnahme an die Spéneabsaugung angeschlossen wer-
den. Diese muf den geforderten Technischen Daten entsprechen.

3.1.2 Not-Halt-Taster

Am Bedienpult und am Druckwerk (Auszugsseite) ist jeweils standardmé&Rig ein Not-Halt-
Taster angebracht, die im Gefahrfall betétigt werden kénnen. In bestimmten Fallen ist auch
im Einzugsbereich der Maschine ein weiterer Not-Halt-Taster angebracht.

3.1.3 Hauptschalter

An der Maschine befindet sich ein Hauptschalter, der in Gefahrensituation jederzeit ausge-
schaltet werden kann.

3.1.4 Hinweisschilder
Beachten Sie alle Sicherheits- bzw. Hinweisschilder an der Maschine.

3.1.5 Druckwerkhaube-Verriegelung

Der Sagemotor kann nur bei geschlossener Druckwerkhaube eingeschaltet werden. Bei lau-
fender Sagewelle ist die Druckwerkhaube automatisch verriegelt. Vom Werk eingebaute Si-
cherheitseinrichtungen dirfen nicht verandert oder entfernt werden.

3.1.6 Sagen von unbesdumter Schnittware

Beim S&gen von unbesdumter Schnittware (Brett mit Waldkante) mu® aus Sicherheitsgriin-
den das Brett mit der Waldkante nach oben in die Maschine geschoben werden.
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3.1.7 Ségeblattwechsel
Standard

= Nach dem Wechsel des Ségepaketes (Vielblattausfuhrung) mul die zum Spannen der
Zahnmutter benétigte und verwendete Festspanneinrichtung vor dem Schlielen der Sicher-
heitshaube entfernt werden.

Quickfixausfiihrung

> Nach dem Wechsel des Ségepaketes (Vielblattausfuhrung) oder der Spannflansche muf
der Réndelkopf zum Spannen der Sagewerkzeuge wieder gespannt werden, bis der Anzei-
gestift hervortritt und so die korrekte Spannung anzeigt.

3.1.8 Ségeblattdurchmesser

= Bel Anderung des Sageblattdurchmessers (gréRer/kleiner) muR die Sagewelle (Verstellung
Séagependel) auf den jeweiligen S&ageblattdurchmesser neu eingestellt werden. Auch muss
darauf geachtet werden, dass die Schnittgeschwindigkeit fiir diesen Durchmesser geeignet
bzw. zuléssig ist.

Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr, dal die Sageblatter in die Kette fahren und Kette/
Ségeblatter beschadigt werden.

Da die nachgeschliffenen Ségelbétter in der Regel nicht mehr dem vom Hersteller angege-
benen Durchmesser entsprechen, ist darauf zu achten, daB eine Verstellung der Sagewelle
in der Tiefe notwendig ist um das Schnittgut aufségen zu kénnen.

3.1.9 Position der Sadgeblitter

Um Rickschidge soweit es geht zu minimieren, missen die Sageblatter in der Hohe so
knapp wie méglich an die Kette bzw. an die Spikes der Kette angepalit werden ohne diese
zu beriihren.

'l’! ! ,l/ , —
! A 1
‘\- ! ! V“
\‘%.
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3.1.10 Riickschlagsicherung und Splitterschutz

JAAN
A\

Folgende Arbeiten diirfen nur durchgefihrt werden, wenn sich kein Brett in der Maschine
befindet und die Sagewelle stilisteht.

Das Anheben der Schutzfallen bei laufender Sagewelle, aufer durch das Schnittgut, ist ver-
boten. Die Funktion der Rickschiagsicherung ist laufend zu kontrollieren. Die einzelnen
Rickschlagfallen missen mehrmals taglich ges&ubert und von Sagemehl, Spénen und
Spreileln befreit und kontrolliert werden. Diese Art von Abfélle kénnen ein Klemmen der
Fallen bewirken und somit die Riickhaltefunktion von Spreiieln negativ beeinflussen oder
sogar verhindern. Der Innenraum der Maschine muss entsprechend der Schnittleistung in
gegebenen Zeitabstanden von Spanen und Spreifleln geséubert werden. Auf die Auslegung
und die Prifung der Absaugung und der geforderten Werte ftir diese Maschine ist zu achten.

Achtung

Die Spitzen dirfen die Transportkette nicht berthren, um Beschiadigungen an den Riick-
schlagfallen, an der Oberflache der Vorschubkette und den als Option vorhandenen Spikes
zu vermeiden. AuBerdem darf der Abstand zwischen Transportkette bzw. Spikes und den
Spitzen der Rickschlagfallen 1 mm nicht Gberschreiten.

3.1.11 Werkzeuge

A\

Das Auspacken der Sageblatter / Zerspaner und Bestlicken der Ségewelle hat mit besonde-
rer Sorgfalt und Vorsicht zu erfolgen. Zur Qualitatserhaltung und Arbeitssicherheit gehért,
daf die Werkzeuge rechtzeitig geschliffen und mit geeigneten Mitteln gereinigt werden. Ab-
genitzte Sagblatter und Druckbrett / Druckschuh rechtzeitig ersetzen. Es miissen Arbeits-
handschuhe getragen werden, um Verletzungen an den Handen zu vermeiden.

3.1.12 Zusatzdruckrolle fiir kurze Werkstiickldangen (Option)

VAN

fiir KR-Serie
Achtung

Schnitthéhe mit eingebauter Rolle beachten siehe Kapitel 5 "Technische Daten". Bei Verar-
beitung von Werkstiicken mit gréRerer Schnitthéhe muB die Rolle ausgebaut werden.

3.1.13 Zusatzdruckrolle und verkiirzte Riickschlagsicherung fiir kurze

Werkstiicklangen (Option)
fiir VarioRip

Achtung! Schnitthbhe betrégt bei eingebauter Rolle und verkiirzter Riickschlagsicherung
max. 40 mm. Bei Verarbeitung von Werkstiicken mit gréfierer Schnitthéhe muss die Rolle
ausgebaut und die Standard-Riickschlagsicherung eingebaut werden

14
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3.1.14 Laser (Option)

Folgende Sicherheitsmalnahmen missen eingehalten werden:

Um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, muB sich der Betreiber vergewissern, daf die
Personen, die an oder mit dem Gerét arbeiten, Uber die méglichen Gefahren von Laser-
strahlung informiert sind. Das Personal muB entsprechend eingewiesen werden und die Be-
triebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Sie schitzen sich vor vermeidbaren Schaden wenn Sie mit folgenden Unfallverhiitungsvor-
schriften vertraut sind:

UVV ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel" (BGV A3)
UVV Laserstrahlung® (BGV B2)

UVV ,Sicherheitskennzeichnung am Arbeitsplatz® (BGV A8)
FDA ,Food and Drug Administration" (USA)

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren. Der Arbeitsbe-
reich, in dem der Laser aufgestellt ist, mul entsprechend der gesetzlichen Vorschriften ge-
kennzeichnet sein, um eine versehentliche Schéadigung Dritter auszuschlieRen.

Es dlrfen keine Spiegel in den Strahlengang gebracht werden, da gefshrliche Reflexionen
entstehen kénnen.

Bei Funktionsstérungen mufl das Gerét sofort abgeschaltet werden.

Der Laser ist von Haus aus so ausgestattet und eingestellt, daf die Bedienungsperson aus
Zufall nicht in den Strahl blicken kann. AuBerdem durfen keine optischen Vorsatzgeréte ein-
gesetzt und kein Austausch gegen andere Lasertypen vorgenommen werden. Die einge-
setzten Lasergeréte entsprechen den Anforderungen des Entwurfs EN 60 825 / VDE 0837
und der Laser-Klasse 2M. Sie sind als soiche vom Hersteller ausgewiesen und entspre-
chend beschildert.

Laserklasse 2M

Der Strahl ist aufgeweitet. Nicht in den Strahl blicken. Verwenden Sie keine optischen Hilfs-
mittel; sie kénnen den Strahl einengen und dadurch eine Gefahr fur das Auge darstellen.

Leistung bis = 15mW mit Linienoptik (Aufweitungswinkel 45°) entsprechen der Laserklasse
2M.
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4 Maschinenausriistung (Optionen)

Maschinenbezeichnung:
Maschinen-Nr.:
Auftrags-Nr.:

Baujahr:

Zuschnitt-Kreissédge Typ VarioRip 310 M
12228

12228

2012

thre Maschine ist ausgeriistet mit:

O vielblatt Blattverstellung Quickfix

Optionen: Die Maschine ist mit folgendem Lieferumfang / Optionen ausgeristet)

Olstandiiberwachung

O Hochleistungspaket
Transportkette mit Gummi
O aulenliegender Motor
Anschlag

[ verbreiterte Haube
SafetyPlus

pneumatische Druckrollen

O angetriebene Druckrolien

Auszugsrolle / Oberduck-
rolle

Einzugsrolie

O Kurzschnittpaket / Zusatz-
rolle einzugsseitig

Herstelleradresse:

RAIMANN Holzoptimierung
GmbH & Co.KG
Weisserlenstrasse 11
Industriegebiet Hochdorf
D-79108 Freiburg

CE-Kennzeichnung

Die Maschine trégt das
CE-Zeichen.

Die Maschine wurde vom
unabhéngigen Institut
(Holz-Berufsgenossenschaft)
baumustergeprift

Druckbrett Weitere Optionen:
[ Drucklamelle ]
[ Druckschuh O

[J mitlaufender Druckrechen
O Verriegelung Druckrechen
O Spritheinrichtung
Laserrichtlicht

Schiebebiichse / feste
Biichse geschraubt

[] Aufsteckbiichse
Absaughaube

Pult fahrbar

HM-Sageblatt @ 350-300/
80 mm

Bei Ersatzteilbestellung geben Sie bitte an:

Maschinen-Nr. 12228

Baujahr 2012

Zuschnitt-Kreissage VarioRip 310 M

Betriebsspannung

Bestell-Nr. aus Ersatzteilliste im Anhang

Gewinschte Stuckzahl

Ein Bestellformular ist unter Kapitel 12 zu finden.

Die gewiinschten Daten finden Sie auf dem Typenschild.
Das Typenschild ist bei der Maschine am Elektro-Schalt-
schrank angebracht

Hinweis:

Fur die Maschine diirfen nur Original-Raimann-Ersatzteile
verwendet werden. Fir Schaden, die durch Einsatz von
Fremdteilen oder eigenméchtige Veranderungen an der
Maschine entstehen, schlie3t Raimann jede Haftung aus.
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5 Technische Daten

Werkstiickdaten VarioRip 310 M
max. Schnittbreite 310 mm
gesamte Durchlalbreite 650 mm
max. Schnitth6he bei Blattverstellung

- ohne Druckbrett 100 mm
- mit Druckbrett (option) 85 mm
- mit mitlaufendem Druckbrett (option) 50 mm
- mit Zusatzrolle/Kurzschnittrolle (option) 40 mm
- mit Zusatzrolle/Kurzschnittrolle und EZ-Rolle (option) 40 mm
max. Schnitthéhe bei Vielblattverstellung

- ohne Druckbrett 115 mm
- mit Druckbrett 100 mm
- mit Zusatzrolle/Kurzschnittrolle (option) 40 mm
- mit Zusatzrolle/Kurzschnittrolle und EZ-Rolle (option) 40 mm
min. Schnitthéhe 10 mm
min. Werkstucklange

- Standardausfilhrung 410 mm
- Standardausfiihrung mit Druckbrett (option) 410 mm
- mit Zusatzrolle/Kurzschnittrolle (option) 320 mm
- mit Zusatzrolle/Kurzschnittrolle und EZ-Rolle (option) 320 mm
Maschinendaten

Kettenbreite 340 mm
Durchmesser Sagewelle 65 mm
Durchmesser Aufsteckblichse 80 mm
max. Sageblattdurchmesser 350 mm
min. S&geblattdurchmesser 300 mm
Sageblattbohrung 80 mm
Sagewellendrehzahl 4200 U/min.
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos 5-35 m/min.
Arbeitshohe (von Boden bis Kettenoberkante) 850 mm
Gewicht ca. 2100 kg
Betriebsdruck 6 bar
Abmessungen der Maschine siehe Aufstellungsplan

Absaugdaten

Spaneabsaugung (Druckwerk) Absauganschiufidimensionen

- Durchmesser 250 mm
- Luftgeschwindigkeit 30 m/s
- Luftmenge 5300 m?h
- Statischer Unterdruck 1000 Pa
Elektrodaten

Hauptmotor 22/30/37 kw
Motor Druckwerkhéhenversteliung / kw
Motor Sagewellenverstellung / kW
Motor Blattverstellung / kw
Motor, angetr. Transportrollen im Druckwerk / kw
Vorschubmotor 1,3 kw
Nennstrom 50/63/80 A
Absicherung Netzanschlu 63/80/100 A
Nennstrom des gréfiten Einzelverbrauchs 41/55/65 A
Nennspannung 400 Voit, 50 Hz.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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5.1 Larmemission

Die Sageblatter haben grofien Einfluss auf die La&rmemission. Wir empfehlen l&rmarme Sa-
geblétter einzusetzen und die Sageblatter regelmaRig auf Beschadigungen zu lberprifen.

Arbeitsplatzemissionswert:

LpA =77,3dB (A) im Leerlauf

LpA = 82,1 dB (A) bei Bearbeitung

nach EN 18704 und ISO 7960 Annex Q
MeRunsicherheitskonstante K = 4 dB (A)
Schalleistungspegel:

LwA = 93,0 dB (A) im Leerlauf

LwA = 97,9 dB (A) bei Bearbeitung

nach EN 18704 und ISO 7960 Annex Q
MeRunsicherheitskonstante K = 4 dB (A)
Hinweis

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch si-
chere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverléssig abgeleitet werden ob zuséatzliche Vor-
sichtsmafinahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den aktuellen am Arbeits-
platz vorhandenen Immisionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsrau-
mes, andere Gerduschquellen, z. B. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter
Arbeitsvorgénge. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variie-
ren. Diese information soli jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von
Gefahrdung und Risiko vorzunehmen. Die Larmentwicklung kann durch die Verwendung
schallgedémpfter Ségeblatter reduziert werden.

Achtung
Gefahr von Verletzungen und Beschadigungen

Das Tragen eines Gehérschutzes ist ab einem Arbeitsplatzemissionswert von 80 dB (A)
empfohlen und ab 85 dB (A) bindend vorgeschrieben.

Siehe Nationale Umsetzung EU-Vibrations-Richtlinie 2002/44/EG und der EU-L&rm-Richtli-
nie 2003/10/EG (LarmVibrationsArbSchV).
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5.2 Schnitthohen-Auswahltabelle

Um eine maximale Schnittgiite und S&geblatteinspannung zu erreichen, sollte der Zwi-
schenring so grofd gewahlt werden, wie es Sageblattdurchmesser und SchnitthGhe zulas-
sen. Die in den Tabellen angegebenen Werte fiir die max. Schnitthéhe dirfen bei Verwen-
dung der zugeordneten Zwischenringdurchmesser nicht Uberschritten werden. Der
maximale Ségeblattdurchmesser ist den Technischen Daten Kapitel 5 zu entnehmen.

Beispiel fir die Zwischenringauswahl mit Druckbrett:
Séageblatt mit Durchmesser = 300 mm,

zu schneidende Holzhéhe = 60 mm,
Zwischenringdurchmesser = 130 mm

Das gewdéhrleistet gegenliber dem auch mdglichen Zwischenringdurchmesser von 100 mm
bessere Einspannung und Schnittgite. Die Sageblatter sollten auch fiir diesen Durchmes-

ser vorgespannt sein!

5.2.1 Zwischenring-Durchmesser 100 mm Standard (Vielblatt)

Sﬁgeblattdurchmess;' _j Eme Druckbrett mit Druckbrett
mm inch mm inch ) mm inch
250 9,84 65 2,56 50 1,97
300 11,81 %0 354 |75 2,95
320 12,6 | 100 3,94 85 3,35
350 13,78 15 | 453 100 3,94
360 14,17 120 (472 [ 108 4,13
380 14,96 130 5,11 115 453 |
400 15,75 140 5,51 125 4,92
420 16,54 150 5,91 135 5,31
440 17,32 160 6,3 145 | 571
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5.2.2 Zwischenring-Durchmesser 110 mm Standard (Quickfix)

Sageblattdurchmesser = ohne Druckbrett mit Druckbrett
mm | inch | mm inch mm | inch
250 9,84 88 217 |45 77
300 11,81 85 3,35 70 2,76
320 12,6 95 3,74 80 | 315
30 1378 | 110 4,33 95 3,74
360 14,17 115 413 100  |354 |
380 14,96 125 4,53 110 3,94
| 400 | 15,75 135 5,31 120 472
420 16,54 145 5,71 130 | 512
| 440 1732 155 |61 140 5,51

5.2.3 Zwischenring-Durchmesser 130 mm Standard
(Blattverstellung / Quickfix)

5.2.4 ,FineLine* / Schiebekopf-Gehduse Radius 140 mm (Blattverstellung)

Séageblattdurchmesser | ohne Druckbrett mit Druckbrett

“ r;lm inch mm _ inch mm inch

250 | 9,84 50 1,97 s 138 |
300 11,81 75 2,95 | 60 2,36

320 | 126 85 3,35 70 2,76

350 13,78 - 100 : 3,94 85 | 3,35

360 14,17 | 105 4,13 90 - 3,54

380 14,96 115 4,53 100 3,94

400 15,75 125 4,92 110 4,33

420 16,54 135 5,31 120 4,72 .
! 440 17,32 145 5,71 130 512 ‘

info
Die maximale Schnitthéhe ist begrenzt auf 50 mm, unabhéngig von der Ségeblatt-
gréRe.
Sageblattdurchmesser ‘ ohne Druckbrett mit Druckbrett
mm inch | mm | inch mm inch
250 9,84 ' a5 1,77 30 1,18
| ab 300 11,81 ‘ 50 1,97 50 1,97
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5.2.5 Zwischenring-Durchmesser 150 mm / spezial (Quickfix)

Ségeblattdurchmesser | ohne Druckbrett mit Druckbrett
mm inch mm inch mm inch
250 9,84 40 1,57 | 25 0,98
300 181 65 2,56 50 2,00
320 12,6 75 2,95 60 2,36
| 350 1378 90 3,54 75 | 295
360 14,17 95 3,74 80 3,15
380 14,96 105 413 90 3,54
400 1575 | 115 453 | 100 | 394
420 1654 125 4,92 110 4,33
440 17,32 135 5,31 120 4,72

22
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6 Transport, Aufstellung und Anschliisse

6.1 Transportschidden

Vor Inbetriebnahme der Maschine sollte diese auf eventuelle Beschadigungen oder
Mangel Gberpriift werden. Soliten Beschadigungen oder Méngel vorhanden sein,
sind diese umgehend der Transportfirma (Spedition) oder an "Raimann Holzopti-
mierung GmbH & Co. KG" zu melden.

6.1.1 Transport

A\

Achtung Kippgefahr

Die Maschine ist offen auf Bohlen montiert. Als Option sind auch andere Verpackungsarten
mdglich.

Transport und Aufstellung nur von erfahrenen Fachleuten durchfiihren lassen.

Der Transport kann mit einen Hubwagen, Gabelstapler, Kran, Panzerrolle oder Gleitstiicken
erfolgen, wobei unbedingt das Gesamtgewicht der Maschine zu beachten ist.

Fur einen reibungslosen Transport der S&ge innerhalb lhres Betriebes ist zu beachten:

- Nur geeignetes Hebewerkzeug verwenden.

- Nur Hebewerkzeug in einwandfreiem Zustand verwenden!
- Hebewerkzeug nur an geeigneten Stellen ansetzen!

- StdRe und Erschiitterungen vermeiden.

Fur den Transport mit dem Kran, missen die Transportdsen, die sich in der Werkzeugkiste
befinden, in die dafiir vorgesehenen Gewindebohrungen im Maschinenstéander volistandig
eingeschraubt werden. An diesen Transportésen wird ein Seil oder Haken befestigt, mit dem
die Maschine transportiert werden kann. Nachdem die Maschine aufgestellt ist, kénnen die
Transportésen aus dem Maschinensténder entfernt werden.

Um Beschéadigungen beim Transport zu vermeiden, empfehlen wir, die Maschine bis zum
Aufstellungsort verpackt zu transportieren.

Die Werkzeuge und Zubehdrieile werden in der Regel in eine separate Kiste (auf den Boh-
len befestigt) verpackt. Uberprifen Sie bitte den Lieferumfang anhand der beigelegten
Checkliste.

6.1.2 Standort

Die Mafte fur die Maschine entnehmen Sie bitte der Zeichnung in dieser Bedienungsanlei-
tung.
Die Maschine sollte in trockenen, mindestens iiberdachten Raumen aufgestellt werden, um

Extremtemperaturen zu vermeiden. (Bei Umgebungstemperaturen in den elektrischen Ein-
heiten, die 0 - 40 Grad C unter- oder {iberschreiten, ist eine Kiihlung oder Heizung notwen-

dig)
Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeten Raumen {z. B. Lackierrdume) aufgestelit
werden.

Die Maschine wird mit Diibeln auf dem Hallenboden befestigt. Der Hallenboden muss ent-
sprechend der im Aufstellungsplan angegebenen Bodenbelastung tragfahig sein.

Wenn ein ebener, tragfahiger Untergrund (Betongilte 25) vorhanden ist, kann die Maschine
ohne ein festes Fundament aufgestellt werden.

Sorgen Sie bitte dafiir, dass alle Ver- und Entsorgungsanschlisse am Aufstellungsort vor-
handen sind. Die Lage der Anschlisse entnehmen Sie dem Aufstellungsplan. Beachten Sie
auch die Montageinformationen, die lhnen rechtzeitig vor dem Auslieferungstermin zuge-
gangen sind.
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6.1.3 Werkzeugkoffer

Der Werkzeugkoffer beinhaltet folgende Werkzeuge:
9 8 5 47 14 15

Pos. Artikel-Nr. Benennung

1 905552 Schlussel 8 x 10 mm DIN 895
2 905556 Schlussel 10 x 13 mm DIN 895
3 905562 Schlussel 17 x 19 mm DIN 895
4 905540 Schliissel 24 mm DIN 894
5 905541 Schlussel 27 mm DIN 894
6 905542 Schliisse! 30 mm DIN 894
7 905567 Schliissel 19 mm DIN 3113 Ring-Gabel
905625 Schraubendreher 2 DIN 911 (Inbusschlussel)
905626 Schraubendreher 2,5 DIN 911 (Inbusschliissel)
’ 905627 Schraubendreher 3 DIN 911 (Inbusschliissel)
905628 Schraubendreher 4 DIN 911 (Inbusschlissel)
9 905641 Schraubendreher 4 DIN 6911
905629 Schraubendreher 5 DIN 911 (Inbusschiiissel)
905630 Schraubendreher 6 DIN 911 (Inbusschlussel)
10 905631 Schraubendreher 8 DIN 911 (Inbusschlissel)
905632 Schraubendreher 10 DIN 911 (Inbusschllssel)
905633 Schraubendreher 12 DIN 911 (Inbusschlissel)
11 905705 Schraubendreher 5 mit Kugelkopf
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GRUP
12 932590 Schraubendreher 4 mit Griff (Inbusschliissel 150 lang)
13 901660 Steckschlissel 10 mm 6kt.
14 905594 Steckschliissel 12 mm 6kt. 230 lang mit T-Griff
15 905597 Steckschliissel 19 mm 6kt. DIN 659
16 916739 Doppebart-Schliissel $22531.000
17 909237 Vielzweck-Spray 50 ml CRC5-56

6.1.4 MaRnahmen bei Zwischenlagerungen

Bei einer Zwischenlagerung bis zu ca. 3 Monaten empfehlen wir, die Maschine auf den zum
Transport montierten Bohlen in einem trockenen Raum aufzustellen. Um die Maschine vor
Staub zu schiitzen, kann sie mit einer Stoff- oder Papierplane abgedeckt werden.

Bei einer langeren Einlagerung empfehlen wir, sich von Zeit zu Zeit davon zu Uberzeugen,
daR die empfindlichen Blankteile noch ausreichend mit Rostschutzmittel versehen sind.

6.1.5 Wiederinbetriebnahme

Die Wiederinbetriebnahme nach Stilllegungen bzw. Verkauf und Transport der Maschine
darf nur durch Raimann Holzoptimierung-Fachpersonal oder durch Personal, das von Rai-
mann Holzoptimierung autorisiert wurde, vorgenommen werden.

6.2 Aufstellung

Mit Hilfe einer Wasserwaage ist die Maschine l&ngs und quer auszurichten (siehe Aufstel-
lungsplan). Die Ausrichtarbeit erfolgt durch Verstellen der Abdriickschrauben (neben den
Befestigungsléchern in den Fulplatten). Wir empfehlen, diese Arbeit durch einen unserer
Monteure ausfilhren zu lassen. Der Monteur kann auch gleich die Einweisung bernehmen,
so dal mit dem Zeitpunkt der Inbetriebnahme auch die richtige Leistung erzielt wird.

Befestigungsschraube
Abdriickschraube

Es ist ausreichend Platz fir die Abfiihrung der Werkstlicke vorzusehen, um Gefahrstellen an
rdumlichen Begrenzungen zu vermeiden.

Bei Aufstellung der Maschine in Verbindung mit Abfiihreinrichtungen jeglicher Art ist die
Lacke, die sich maschinenbedingt zwischen Maschine und Fdrdereinrichtungen ergibt, so
gegen Zugriff zu sichern, daB die Gefahrstelle, die durch die zwangsgefiihrten Werkstiicke
verursacht wird, nicht erreicht werden kann. Siehe Zeichnung ,Anordnung des Abtransport
an Kreissagen* unter Kapitel 11 "Zeichnungen und Pléne".

Betriebsanieitung
Zuschnitt-Kreissage
VarioRip 310 M
V20(D)

Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13 033 - 36 25
Weierlenstrake 11 Fax: +49 761 /13 0 33 - 58

D - 79108 Freiburg E-mail: service@raimann.com
Industriegebiet Hochdorf



6 Transport, Aufstellung und Anschliisse Ra ima nn d

o
s
3=
mi

6.3 Anschliisse

- Elektroanschluf® ausfiithren (Kap. 6.3.1).
- Druckliuft anschlielen (Kap. 6.3.3).
- Spaneabsaugung anschlieen (Kap. 6.3.4).

6.3.1 Elektroanschliu

A\

Achtung

Der Elektroanschlu muss nach Stromlaufplan von einem zugelassenen Elektrofachmann
nach VDE und den geltenden EMV-Vorschriften durchgefithrt werden!

Die Maschine wird betriebsfertig geliefert.

- Uberprifen, ob die értliche Betriebsspannung, Frequenz und Absicherung mit den
Daten auf dem Typenschild tibereinstimmen. Bei Abweichungen darf die Maschine nicht
angeschlossen werden.

- Der elektrische Anschlul? der Maschine befindet sich im Schaltschrank. Hierfiir ist rechts
unten am Schaltschrank zur Einfiihrung der Zuleitung eine Verschraubung vorgesehen.
Der AnschluB selbst erfolgt auf die dafir vorgesehenen und mit einem Warnschild ver-
sehenen Anschlulklemmen. Bei Maschinen mit einer Leistung ab 55 kW wird die Zulei-
tung direkt an den Eingangsklemmen des Hauptschalters angeklemmt. Fir den
SchutzleiteranschluB ist die Klemme auf der Klemmschiene vorgesehen. Der Anschlufd
der Aufienleiter L1, L2 und L3 ist nach der Klemmzeichnung vorgesehen.

Alle Antriebe sind werkseitig auf RECHTSDREHFELD angeschlossen. Bei der Dimensionie-
rung des Zuleitungsquerschnittes zur Maschine sind neben dem AnschiuBwert die Lénge
der Zuleitung, die Verlegeart und die Selektivitat (Unter Selektivitat versteht man allgemein
die Staffelung von Sicherungen.) der Sicherungsorgane zu berticksichtigen (VDE 0298 Teil
4, VDE 0635).

Um eine elektrische Koppelung zwischen der Maschine und der Absauganlage herzustellen,
sind die herstellerseitig gebriicktien Klemmen mit einem potentialfreien Kontakt der Absaug-
steuerung zu beschalten. (Siehe EL-Schaltplan: Steuerung Vorschub)

Maschine elektrisch so anschlieBen, dass beim Einschalten der Maschine die kun-
denseitige Absauganlage selbsttétig miteingeschaltet wird.

Hinweis

- Die Angaben tber Verlegung, Nennquerschnitt und Leitungsbauarten in Abhangigkeit
der Vorsicherung von Starkstromanlagen zum Anschlu der gelieferten Maschine sind
mit der Auftragsbestatigung zugestellt worden.

- Den Schaltschrank vor dem Offnen reinigen, besonders oben, damit kein Staub beim
Offnen rein fallen kann.

- Den Schaltschrank nur so lange wie nétig offen halten.

- Bei Schaltschrank-Verschmutzungen (Schmutz und Staub) nicht mit Druckluft ausbla-
sen. Empfehlung: Staubsauger

6.3.2 Funkentstérung

Hinweis
Der Einsatz von FunkentstérmaRnahmen richtet sich nach dem Aufstellungsort der Ma-
schine.

Bei Aufstellung innerhalb von Industriebetrieben, die nicht an die offentliche Niederspan-
nungsversorgung angeschlossen werden, gelten die Grenzwerte der VDE 0875, Teil 11,
Klasse A.

Bei Aufstellung innerhalb eines Wohngebietes oder Industriebetrieben, die an die éffentliche
Niederspannungsversorgung angeschlossen sind, gelten die Grenzwerte der VDE 0875,
Teil 11, Klasse B.
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Funkentstdérung nach VDE 0875, Klasse A kdnnen Sie erreichen bei

- Verwendung einer Netzdrossel, die der Maschine zugeordnet ist
Funkentstdrung nach VDE 0875, Klasse B kénnen Sie erreichen bei

- Verwendung einer Netzdrossel, die der Maschine zugeordnet ist

6.3.3 Druckluft anschlieRen
Bauseitige Druckluftversorgung (1) an Wartungseinheit (2) anschlielen.

An der Maschine ist eine Wartungseinheit montiert. Daran wird eine Druckluftzuleitung mit 9
mm lichter Weite angeschlossen. Die Zuleitung soll Druckluft liefern mit mindestens 6 bar
Dauerdruck.

Siehe Kapitel 10 "Wartung - Schmierung".

6.3.4 Spaneabsaugung anschlieflen

Die Maschine ist an eine leistungsféhige Absauganiage anzuschlieen. Die Absaugung, die
an den Absaugstutzen auf der Druckwerkhaube angeschlossen wird, mul wegen des Off-
nens der Druckwerkhaube ca. 800 mm flexibel sein. (Anschliisse Uber flexible Leitungen
sind in schwer entflammbarer Qualitat auszufithren).

Absaugdaten siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
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7 Beschreibung Maschine, Baugruppen
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Beschreibung der Maschine

Die Maschine ist eine automatische Zuschnitt - Kreissage mit einem oder mehreren beweg-
lichen Sageblattern.

Sie dient zum Besdumen von baumkantiger Schnittware ein- oder beidseitig und zur Her-
stellung von Schnittware in verschiedenen Breiten, und zwar im Langsschnitt, d.h. parallel
zur Faserrichtung.

Die Maschine ist mit einer Betriebsausschaltung der Kategorie 0 ausgerlistet, d.h. stilisetzen
durch sofortiges Ausschalten der Energiezufuhr zu den Maschinenantrieben (Sdgemotor,
Vorschubmotor).

Am Bedienpult und am Druckwerk (Auszugsseite) ist je ein Not-Halt-Schalter angebracht,
der im Gefahrfall betatigt werden kann. Sollte am Schaltschrank ein rot/gelber Schalter sein,
gilt dieser auch als Not-Halt-Schalter.

Achtung

Normale Betriehsausschaltungen diirfen nicht (iber die Not-Halt-Schalter vorgenom-
men werden.

Not-Halt-Schalter
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7.2 Maschineniibersicht

Alle Bauteile der Maschine sind Schweiftkonstruktionen in stabiler Ausfihrung.

1. Frontabdeckung

2. Druckwerk

3. Absaugstutzen

4. Laser (Option)

5. Elektro-Schaltschrank

6. Anschlag (Option)

7. Ruckschlagsicherungen

8. Stander-Unterteil

9. Not - Halt

10. Sagewellenhéhenverstellung
11. Pult fahrbar (Ausfuhrung Blattverstellung)

Betriebsanleitung
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7.3 Bedienfeld Standard

auf dem Bedienfeld befinden sich folgende Taster / Schalter:

1
Not - Halt
2.
i
Saige AUS/EIN
=
3.
CZ“ED Vorschub AUS/EIN
4
1. Druckwerk AUF/AB
i
5.

5l Y
{ © 31 Sagewelle AUF/AB

30 Betriebsanleitung
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6.
‘ . Wahlschalter Einrichtbetrieb
7.
‘5-%amin Wahlschalter Potentiometer
“%- 15 {imin  (frequenzgeregelter Vorschub)
8.
% Laser AUS/EIN
0/
9.
6 Olstandsmelder
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auf dem Bedienfeld befinden sich folgende Taster / Schalter / Anzeigen:

1.
Not - Halt
2.
li
Sage AUS/EIN
=
3.
- |
@ Vorschub AUS/EIN
4.
7 /f'.‘! .
1 /7 | Druckwerk AUF/AB
5.
e }1 Sagewelle AUF/AB
‘l"l’yr""’. ’
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‘ . Wahlschalter Einrichtbetrieb

5- 3 a/min
%- 15 fi/min

Wahlschalter Potentiometer
(frequenzgeregelter Vorschub)

Laser AUS/EIN

Info- und Stérmelder MFD
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7.5 Bedienfeld Blattverstellung
2 3 4 5 6

1

auf dem Bedienfeld befinden sich folgende Taster / Schalter / Anzeigen:

1.

Not - Hait

Sage AUS/EIN

Vorschub AUS/EIN
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4.

. ) Druckwerk AUF/AB
|

5.

2 o }1 Sagewelle AUF/AB
6.

5- % afain Wahischalter Potentiometer
£- 16 t1/min  (frequenzgeregelter Vorschub)

7.
‘ . Wahlschalter Einrichtbetrieb

8.
) . | Handbetrieb bei offener Haube
,}éf‘.%q

9.

{ 2 Masterschalter Achse 2
10.
PC / Display

11.

‘ 1 ‘ Masterschalter Achse 1
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7.5.1 weitere Tasten fiir Anlagenausfiihrungen (optional):
Nicht im Bild dargestelit.

: .

M Start Abstapeln
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7.6 Stander - Unterteil

Aufbau und Funktion

Im Stander sind der Sagemotor, die Antriebs- und Umlenkréader der Transportkette montiert.

Die Transportkette hat Prismenfithrung, und im S&gebereich wird sie durch ein Kulissenpaar

umgelenkt. Dadurch sind eine genaue Kettenfiihrung und gleichzeitig ein préziser Holz-

durchlauf gewahrleistet.

Kettenglied
Prismenfiihrung . Kettenbolzen
Kulisse

Die Transportkette, die sich iber die gesamte Schnittbreite erstreckt, ist héher angeordnet

als der Maschinentisch.

Vor der Transportkette (Einzugsseite) ist eine Splitterfangeinrichtung in den Tisch einge-

baut. Vor der Splitterfangeinrichtung befindet sich eine Auflagefldche zum leichteren Ein-

schub der Werkstiicke.

Uber eine Olpumpe wird die Transportkette automatisch geschmiert.

; A
|
untere Splitter-
fallenreihe
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7.6.1

Anschlag

Am Unterbau (Einzugsseite) ist ein Anschlag montiert. Damit kénnen besdumte Werkstiicke
oder bereits einmal geschnittene Reststiicke schnell und gerade in die Maschine geschoben
werden. Als Option kann auch ein elektrisch, elektronisch oder pneumatisch gesteuerter An-
schlag an die Maschine angebaut werden.

Anschlaglineal

—_ Stellschraube

6kt. Mutter

Exzenterhebel

7.6.2 Vorschubantrieb

A\

Der Antrieb der Transportkette erfolgt ber ein frequenzgeregeltes Getriebe (Unterbau-Aus-
zugsseite). Vorschubeinstellung Giber Potentiometer am Bedienpult.

Achtung

Sollte die Maschine fiir eine Anlage vorgesehen sein, darf die Geschwindigkeit bei den Zu-
fahrungen nicht schneller sein als die Maschine selber.

Bei Nichtbeachtung kann es zur Zerstérung der Transportkette in der Maschine kommen, da
diese sich vor der Kulisse anhebt und somit nicht mehr durch die Kulisse gefihrt wird. Auch
bei Maschinen ohne Kulissenfihrung hebt sich die Transportkette ab und I&uft nicht mehr
richtig Gbers Kettenrad. Zudem werden die Frequenzumrichter fiir die Vorschubsteuerung
durch das Schieben der Antriebe Gberlastet und schalten auf Stérung.

7.6.3 Stinder - Oberteil

Aufbau - Funktion

Im oberen Teil des Standers befinden sich die Ségependelverstellung, Druckwerkverstel-
lung, der Olbehalter filr die Kettenschmierung und aufen am Sténder der Sagewellenan-
trieb. Die Sagewelle ist fliegend gelagert. Der Antrieb der Sagewelle erfolgt tiber Schmalkeil-
riemen, die durch das Eigengewicht des Motors gespannt werden.

Betriebsanleitung
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7.7

7.8

Druckwerk VarioRip

Einstellung der Druckbrett (Option)
Druckrollenvorspannung

Aufbau - Funktion

Das Standard-Druckwerk besteht aus je zwei Druckrollen, ein- und auszugseitig (kein
Druckbrett). Die Halterungen fir die Druckrollen sind tiber Hohenverstellungen an der Stén-
derwand befestigt. Unabhangig von der jeweils eingestellten Schnitthéhe ist ein Druckrollen-
vordruck von 5 mm vorhanden. Die Vorspannung wird mittels einer nachstellbaren Feder
eingestellt. Wenn es erforderlich ist, kann die Druckkraft vergroert oder verkleinert werden
{siehe Bild).

Beim Standard-Druckwerk sind die Rollen naher am Ségeblatt positioniert als beim Druck-
werk mit Druckbrett. Die minimal verarbeitbare Holzlénge betrégt

- bei der Standardversion 620 mm und
- bei der Druckbrettversion 410 mm.

Druckrollen und Druckbrett heben sich beim Holzdurchgang um 5 mm an. Sie kénnen sich
um weitere 15 mm anheben, falls das Holz uneben oder verzogen ist. Voraussetzung dafiir
ist jedoch, daR das Holz nicht an Zwischenringen und Sagewellenlagerung streift.

Um einen reibungslosen Arbeitsablauf zu gewshrleisten, empfehlen wir, Druckbretter auf
Vorrat bereitzuhalten.

Druckrollenhéhenverstellung
Achtung

Die Hohenverstellung der Druckrollen / des Druckwerks darf nur nach unten verstelit wer-
den, wenn sich kein Holz in der Maschine befindet. Bei Nichteinhaltung kénnen die Massiv-
holzfallen, die Aufhdngung und die Wellen beschadigt werden, so dass diese nicht mehr
funktionieren oder bleibende Schéaden bewirken.

Die Einstellung der Druckrollen erfolgt Uber das gleichzeitige Betétigen des Schliisselschal-
ter ,Einrichtbetrieb” und Drucktasters ,Druckwerk AUF/AB*, die sich im Bedienfeld befinden.

Die Druckwerkeinstellung kann nur bei ausgeschaltetem Vorschub vorgenommen
werden.
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In der Deckplatte vom Maschinensténder befindet sich ein Zeiger mit Skala an dem die ein-
gestellte Schnitthéhe abgelesen werden kann. —_

i . | Wahlschalter Einrichtbetrieb

Druckwerk AUF/AB

7.8.1 digitale Druckwerkhéhenanzeige (Option)

Zusétzlich zur Hohenanzeige Uber den Zeiger mit der Skala kann die eingestellte Holzhéhe
auch digital angezeigt werden.

7.9 Druckwerk fiir kurze Werkstiickldngen (Option)
durch gedrehte Position der 1. Druckrolle und verkiirzte Riickschlagsicherung

gedrehte Druckrolle verkirzte
Riickschlagsicherung

Fur die Verarbeitung von kurzen Werkstiicken (minimal ca. 320 mm) sind die Druckrollen im
Druckwerk in besonderer Weise anzuordnen. Zudem muss eine spezieile Riickschlagsiche-
rung (maximale Schnitth6he 40 mm) montiert sein!!

(Siehe auch Kapitel 3 "Sicherheitshinweise fiir Kreisségen" und Kapitel 8.12 "Druckrolle und
verkirzte Rickschlagsicherung firr kurze Werkstlickiangen 320 mm (Option)")
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7.9.1 Hoéhenverstellung des Sédgeblattes
!

UNIRIP 310 B

A

Taster
Hohenverstellung

Die Séagependelverstellung erfolgt motorisch durch Driicken der Taster AUF / AB. Die End-
lagen (oben und unten) sind durch Endschalter abgesichert.

7.10 Rickschlagsicherung und Splitterschutz (SafetyPlus)

Die Rickschlagsicherung besteht aus:

1. untere Splitterfalle
2.obere Splitterfalle
3.SafetyPlus

4 Massivholzfalle
5.Massivholzfalle

7.11 Spriiheinrichtung, selbstsaugend (Option)

Die Spriheinrichtung dient weitgehend zum Sauberhalten der Kreisségeblatter wéhrend
des Sagens (Entharzen). Gleichzeitig werden bei Kreissagen mit Blattverstellung die Fiih-
rungsstangen und die S&gewelle geschmiert und der Schmutz geldst. Die Spritheinrichtung
besteht aus einem Gleitmittelbehalter (Inhalt 5 Liter), Magnetventil und Spruhdise.

Die Beschreibung der Anwendung finden Sie in der Anleitung der PC Steuerung (Proficut
direct).

Die Beschreibung zum Nachflllen des Spriihbehélters finden Sie unter Kapitel 8.20.
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7.12 Sicherheitshaube

Die Sicherheitshaube ist am Maschinensténder befestigt und mit einer elektromagnetischen
Sicherheitsverriegelung versehen. Der Sdgemotor kann nur bei geschlossener Druckwerk-
haube eingeschaltet werden. Sobald der Sagemotor gestartet wird, wird die elektromagneti-
sche Sicherheitsverriegelung aktiviert, die Haube ist verriegelt.

Wenn der Sdgemotor ausgeschaitet ist und die Sagewelle stillsteht, kann die Haube geoff-
net werden. Sobald die Sagewelle wieder lauft, ist die Haube wieder verriegelt.

Achtung

Beim vorzeitigem Versuch, die Haube zu &ffnen, kann die Sicherheitsverriegelung zerstort
werden.

C Achtung: Sicherheitsschalter aktivieren!!!

- = ] Detail ﬁ Feststell-
- schraube
{Lieferstellung)
il L |j-‘ (Schalter deaktiviert)
. Einstell-
Detail schraube
/.-"'\_‘
I\( @D Detail ﬁ Feststell-
— schraube
| I:T (Schalter aktiviert)
HE' EB Einstell-
E @ schraube

Bei Inbetriebnahme der Maschine (Stromanschiul} ist erfolgt) mu zuerst der Sicherheits-
schalter aktiviert werden. Dazu muss am Sicherheitsschalter die Festestellschraube entfernt
werden. Durch Drehen der Einstellschraube um 90° gegen den Uhrzeigersinn wird der
Schalter aktiviert und die Maschine ist betriebsbereit. Danach muss die Feststellschraube
wieder eingeschraubt werden.

Offnung zum
Sicherheitsschalter

Muss die Maschine zu Wartungsarbeiten oder zur Demontage vom Stromnetz getrennt wer-
den, solite zuvor der Sicherheitsschalter wieder deaktiviert werden. Sonst gibt es beim
Schlieen oder bei geschlossener Haube keine Méglichkeit mehr, die Haube zu 6ffnen,
ohne die Maschine wieder an das Stromnetz anzuschlieen.
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8 Inbetriebnahme, Montage, Einstellung

8.1 Inbetriebnahme

Voraussetzung firr die Inbetriebnahme ist, daR die Maschine korrekt aufgestellt und an eine
Absauganlage angeschlossen ist. Der Schaltschrank muR elektrisch komplett angeschios-
sen sein, ebenso, falls bendtigt, die Druckluft.

Sind diese Voraussetzungen erfilllt, sollte sich das Bedienungspersonal zunéchst mit den
einzelnen Funktionen der Maschine vertraut machen:

AC:)

Achtung: Sicherheitsschalter aktivieren (UniRip => Kapitel 7.9 / VarioRip => Kapitel
7.12)

Bedienung der Steuerung (Bedienpult)

Werkstiickhdhe einstellen (UniRip => Kapitel 7.6 / VarioRip => Kapitel 7.8)
Sé&geblattdurchmesser einstellen (am unteren Endschalter im Konsol) (Kapitel 8.3)
Sicherheitshaube schliefen / 6ffnen (UniRip => Kapitel 7.9 / VarioRip => Kapitel 7.12)
Vorschubgeschwindigkeit einstellen (Taster/Potentiometer im Bedienpult)

Bestlcken der Aufsteckblichse (Option) (Kapitel 8.8)

Druckschuh / Druckbrett einlegen / einsagen (Option) (UniRip => Kapitel 8.4 / VarioRip
=> Kapitel 8.4)

8.1.1 Danach ist wie folgt vorzugehen:

=

A\

Hauptschalter einschalten (am Schaltschrank).
Sicherheitshaube 6ffnen.
Quickfixflansche auf die Sagewelle schieben und festspannen.

Diese Arbeit darf nur bei stillgesetzter Sagewelle vorgenommen werden. Prifen, ob die
Fallen der Rickschlag- und Splittersicherungen einzein beweglich sind und durch ihr
Eigengewicht in die Ausgangsstellung bis dicht Gber die Kettenoberkante zurlickfallen.

Nach ca. halbstiindigem Lauf ist die Temperatur der Lager kurz zu iberprifen. (Eine
Temperatur von 70 Grad (iber der Raumtemperatur ist noch zuléssig.)

8.1.2 Olstand im Olbehilter liberpriifen

=>

Vorschub einschalten.

Vorschubgeschwindigkeit auf etwa 10 m/min einstellen und ruhigen Lauf der Kette tiber-
prufen.

Olstand im Olbehaiter Uberpriifen.

Verschub abschalten.

Oifilm auf der Kette kontrollieren. Dazu ist das Abdeckblech am Maschinenstsnder
abzunehmen. Die Gleitflachen der Kettenglieder werden dadurch sichtbar. Olfilm bei ste-
hender Transportkette Uberprifen. Gegebenenfalls mulk die Férdermenge der Olpumpe
veréndert werden siehe Kapitel 8.15 "Befiillen Olbehéiter Uni-VarioRip" ) .

Vorschub einschalten

Beim Probeschnitt Amperemeter beachten. (Die Amperezahi darf den gekennzeichne-
ten Wert nicht iibersteigen; ausgenommen: Einschaltstromsto®.)

Beim Schneiden der Leisten die Stromaufnahme des Amperemeter Uberprifen, und
beim Uberschreiten der Amperezahl die Vorschubgeschwindigkeit oder die Anzahl der
Sageblétter zu reduzieren.
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8.2 Einsetzen des Sigeblatt

Hinweis

Beim Einsatz mehrer Sageblétter, unabhéngig ob als Vielblatt- oder Blattverstellungsaus-
fihrung, muss darauf geachtet werden, dal die Zahne zu den Befestigungsaufnahmen
(Bohrungen oder Doppelkeilnut) versetzt zueinander angeordnet werden.

Die Zahne des Ségeblattes dirfen nicht auf einer Linie in der Maschine sein. Je mehr Sége-
blatter im Einsatz sind, um so wichtiger bzw. um so mehr wirken sich die Nachteile einer sol-
chen Anordnung auf die Maschine und das Werkstiick aus.

gedachte Linie

Technische Auslegung des Sé&geblatt siehe Kapitel 5 "Technische Daten" und Kapitel 11
"Zeichnungen und Pléne".

Vorteil:

- Keine zu hohen Kraftspitzen auf das Werkstuck und die Maschine (Belastung der
Maschine und die Stromaufnahme wird reduziert)

- GleichméRige Belastung der Werkzeuge und der Maschine (sowohl beim Sagen als
auch beim einsé&gen des Druckbretts)

- Besserers Eintritts- und Austrittsverhalten des Sé&geblatt beim Schneidevorgang,
dadurch ist eine bessere Schnittgiite / Schnittergebnis erreichbar.

- Weniger Riickschidge von Holzteilen in der Maschine

8.3 Einstellen des Sadgeblattdurchmessers
=2 Nach dem Austausch der S&geblatter (Einsatz von neuen S&geblattern oder nachgeschlif-

fene Sageblatter oder Sagebléatter mit anderen Durchmessern) muss die untere Ségewel-
leniiberwachung der Hohenposition der Sagewelle und damit auch die Positicn des unteren
Endschalters neu eingestellt werden (Abstand ca. 1 mm zwischen Kettenoberflache und den
Zahnen der Sageblatter). Bei Kette mit Spikes ist darauf zu achten, dass die Zahne der Sa-
gebléatter diesen Abstand zu den Spikes aufweildt.

Achtung

Sollte dies nicht beriicksichtigt werden, kénnen sowohl die S&geblatter als auch die Vor-
schubkette zerstért werden, was mit erheblichen Kosten und dem Ausfall der Maschine zu
Folge haben kénnte.

Mit einem minimalen Abstand zwischen Kette und Ségeblatt wird die Gefahr von Riickschia-
gen deutlich reduziert.
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8.4 Einsetzen und Einsdgen des Druckbretts (Option):

- Das Druckwerk Uber das gleichzeitige Betétigen des Schlisselschalter ,Einrichtbetrieb”
und Drucktasters ,Druckwerk AUF/AB*, die sich im Bedienfeld befinden bis zur Endstel-
lung herunterfahren.

. . Wahlschalter Einrichtbetrieb

i /| Druckwerk AUF/AB
i

- Sicherheitshaube &ffnen.

- Sagependel durch Driicken der Taster AUF / AB links vom S#geraum soweit nach oben
verstellen, daf das Druckbrett eingesetzt werden kann.

IL‘

\
Taster
Hoéhenverstellung

- Quickfixflansche oder Aufsteckbiichse auf die Sagewelle schieben und fixieren.

- Druckbrett bis zur Anschiagschraube in den Druckbretthalter einfithren und auf der rech-
ten Seite festklemmen.

Klemmschraube

= Druckbrettverriegelung

Druckbretthalter rechts
Druckbrett vor dem Einsiéigen
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Mit Hilfe der Druckbrettverriegelung den Druckbretthalter arretieren.
Sicherheitshaube schlielen.
Spéneabsaugung einschalten.

Sagemotor einschalten und das Druckwerk (ber das gleichzeitige Betatigen des Schlis-
selschalters ,Einrichtbetrieb und des Drucktasters ,Druckwerk AUF/AB®, die sich im
Bedienfeld befinden hochfahren, bis auf eine Schnitthéhe von ca. 50 mm.

l . | Wahlschalter Einrichtbetrieb

P Druckwerk AUF/AB

- ACHTUNG! Dies muss im Tippbetrieb erfolgen.

- Druckwerk Uber das gleichzeitige Betétigen des Schlusselschalters ,Einrichtbetrieb* und
Drucktasters ,Druckwerk AUF/AB“, die sich im Bedienfeld befinden wieder auf ca. 10
mm Schnitthdhe herunterfahren.

l . Wahlschalter Einrichtbetrieb

- I
it .. | Druckwerk AUF/AB
]

- Sagemotor ausschalten und die Sicherheitshaube 6ffnen. (Haube 4Rt sich erst 6ffnen,
wenn die Sagewelle stillsteht.)

- Uber Drucktaster links vom Sageraum wird das Sagependel nach unten verstellt, bis die
Ségeblatter ca. 5 mm in die Sagemulde eingetaucht sind. (Vorsicht, daR die Blatter nicht
mit der Kette in Berithrung kommen.)

Die untere Ségewellenposition muss zuvor tiberpriift und eventuell korrigiert werden. (siehe
Kapitel 8.3 "Einstelien des Ségeblattdurchmessers")

- Sicherheitshaube schlieRen.

- Spaneabsaugung einschalten.

- Sagemotor einschalten und das Druckwerk tiber das gleichzeitige Betétigen des Schliis-
selschalters ,Einrichtbetrieb” und des Drucktasters ,Druckwerk AUF/AB®, die sich im
Bedienfeld befinden auf eine Schnitththe von ca. 10 mm (ber der gewiinschten S&ge-
héhe fahren.
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’ . Wabhlschalter Einrichtbetrieb

v Druckwerk AUF/AB

- Darauf achten, da® das Druckbrett nicht an den Zwischenringen streift. (Spielraum bei
eingestellter Holzhéhe soll ca. 10 mm betragen)

- Druckwerk auf die gewiinschte Holzh&he einstellen.

Wir empfehlen, fiir unter-
schiedliche Leistenbreiten jeweils ein separates Druckbrett zu verwenden.

- Séagemotor ausschalten und die Sicherheitshaube 6ffnen. (Haube 4Rt sich erst éffnen,
wenn die Sagewelle stillsteht.)

- Druckbrettverriegelung wegschwenken (sonst l&Rt sich der Vorschubmotor nicht ein-
schalten).

8.4.1 Arbeiten ohne Druckbrett

Achtung
Wird bei der Druckwerkvariante mit Druckbrett ohne Druckbrett gearbeitet, so gilt
eine minimale Werkstiicklange von 670 mm.
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Vor Inbetriebnahme der Blattversteliung miissen der Schiebekopf und die feststehende
Biichse montiert werden.

Uberpriifen Sie vor Montagebeginn des Schiebekopfes und der feststehenden Biichse, ob
die Sageblétter fur die gewiinschte Schnitthéhe geeignet sind. Nur Szgeblatier mit Mitneh-
merlochern verwenden. Den max. Ségeblattdurchmesser und Schnitthéhe entnehmen Sie
bitte dem Kapitel 5 "Technische Daten".

Keine Demontage und Montage der Sageblatter auf den Vielblatt- und Verstellbiichsen in-
nerhalb der Maschine vornehmen.

8.5.1 feststehende Biichse (nicht bei Quickfix)

Festspannflansch

Das Montieren der Buchse ist am einfachsten, wenn man die Biichse auf einen Fest-
spannflansch fixiert

Abwechselnd Zwischenringe und Sageblatter (Zahnrichtung immer gegen den Uhrzei-
gersinn) auf die Blichse schieben.

Zum SchluR die Nutmutter auf die Biichse aufdrehen jedoch nicht festziehen.

Buchse bis zum Anschlag auf die Sagewelle schieben und mit dem mitgelieferten Ring-
schlissel die Nutmutter fixieren.

8.5.2 Schiebekopf

Nutmutter / Spannring vom Schiebekopf entfernen.

Séageblatt auflegen und darauf achten, daR die Mitnehmerbolzen vom Schiebekopf ein-
wandfrei in die Mitnehmerbohrungen vom S&geblatt passen.

Nutmutter / Spannring auflegen und fixieren.
Montageblichse aufschrauben.

WeisserlenstraBe 11
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- Montierten Schiebekopf auf die Sagewelle schieben, und mit der Schraube wird der Mit-

nehmer an der Schiebestange befestigt.

- Die Séageblétter nur soweit in die Kettenmulde eintauchen, dal das Schnittgut gerade

noch getrennt wird.

- Vor dem Einschneiden Uiberprifen, ob das Holz genligend Freimafl zum Schiebekopf

hat (ca. 5 mm zwischen Schiebekopf und einlaufendem Holz).

Fir Inbetriebnahme mit ,Elektronischer Positionierung” oder ,Digitalanzeige®, siehe zusétz-
lich beigefugte Anleitung beim Schaltplan.

8.5.3 Séageblattwechsel
Fir den Sageblattwechsel ist der Schiebekopf herauszunehmen.

Schraube, die den Mitnehmer an der Schiebestange festhalt, [6sen und Schiebkopf aus
der Halterung herausziehen.

Schiebekopf auf dem Festspannflansch, falls vorhanden, fixieren und mit dem Ring-
schliissel die Nutmutter 6ffnen oder Spannring entfernen.

Sageblatt entfernen.

Das feststehende Sageblatt auf der festen Blichse durch Lésen der Nutmutter / Spann-
ring entfernen.

8.5.4 Umriistung auf Vielblatt

Bei Umrlistung auf Vielblatt miissen der Schiebekopf und die feststehende Biichse demon-
tiert werden.

Am Schiebekopf die Sechskantschraube entfernen und den Schiebekopf mit dem Sage-
blatt von der Sagewelle herunterziehen.

Zur Demontage der feststehenden Biichse Nutmutter mit dem Ringschliissel lsen und
entfernen.

Abziehring (mit 2 Bohrungen) auf die Biichse aufdrehen, die beiden langen Schrauben
(mitgeliefert) durch den Abziehring schieben und in die Bohrungen vom Anlageflansch
eindrehen. (Durch Anziehen der beiden Schrauben wird die Biichse vom Anlageflansch
geldst.)

Weiteres Vorgehen siehe ,Inbetriebnahme der Maschine”

Nach ArbeitsschluR sollte die Filhrungsstange, die den Verschiebekopf betétigt, kurz gerei-
nigt und, wenn nétig, mit dem mitgelieferten Vielzweck-Spray leicht eingespriiht werden.

8.5.5 Blattverstellung mit Digitalanzeige (Option)

Bei Inbetriebnahme der Digitalanzeige ist der Hauptschalter einzuschalten. Bei der ersten
Inbetriebnahme ist eine Eichung der Digitalanzeige durchzufihren.

Rechten Endschalter anfahren und einen Schnitt an einem Probebrett durchfiihren.

Geschnittene Brettbreite auf der Digitalanzeige durch Betatigung der Zifferntasten ein-
stellen und durch Driicken der PRESET - Taste bestétigen.

MaRsystem geeicht.

Die Anzeige bleibt auch bei ausgeschalteter Maschine gespeichert. Eine Nacheichung muf
nur durchgefiihrt werden, wenn die Position 0 - Sage, oder die Sageblattstarken verandert
werden.

8.5.6 Arbeiten mit der verldngerten festen Biichse (Option)

Bei Verwendung verldngerter Blichsen missen die Endschalter der Blattverstellung so ein-
gestellt werden, daRl sie beim Verfahren der Achsen im Handbetrieb nicht zur Kollision
kommt.

5 mm Sicherheitsabstand zwischen den Buchsen einhalten!!

52

Betriebsanleitung
Zuschnitt-Kreissage

VarioRip 310 M
V2.0 (D)

Raimann Holzoptimierung GmbH & Co. KG Tel.: +49761/13033- 36
Weisserlenstralie 11 Fax: +49761/13033- 58
D - 79108 Freiburg (Germany)

Industriegebiet Hochdorf



WEIN
P

IG
GRUPPE

Raimann

8.6 Arbeiten mit Blattverstellungsképfen / Quickfix-Flanschen

mit angeschraubten Sdgeblittern (Option)

Beim Séageblattwechsel ist zu beachten, daR nur Originalschrauben verwendet werden diir-
fen. Die Schraubenlénge ist abhéngig von der Sageblattstarke (Stammbilatt).

Beispiel: Bei verstellbaren Képfen muB fiir eine Stammblattstarke von 2,2 mm eine 12 mm
lange Senkschraube verwendet werden.

Ségeblattstarke erforderliche Artikelnummer der
(Stammbilatt) Schraubenlidnge Senkschraube
1,0-2,8 mm M6 x 12 mm 909086
2,9 -4,2 mm M6 x 14 mm 932809

Achtung

Verwendung von zu langen Schrauben fiihrt zur Zerstérung des Schiebekopfes. Bei Ver-
wendung von zu kurzen Schrauben kénnen sich die Sageblatter vom Schiebekopf lsen!!

Generell werden bei Quickfix-Flanschen und Hydrobiichsen 14 mm lange Schrauben mitge-
liefert.

Verstellbare Kdpfe mit angezogenen Schrauben, jedoch ohne Sageblatter, dirfen nicht in
der Maschine betrieben werden. Die Schrauben kénnten am festen Teil anlaufen und zur
Zerstérung der Kopfe fuhren.

Beim S&gebiattwechsel sind die Schrauben grundséatzlich zu kontrollieren. Dabei ist zu be-
achten, daR das Gewinde in gutem Zustand ist. Dies gilt auch fir den Ansatz in der

Schraube (Innensechskant) fur den Inbus-schraubendreher zum Lésen und Anziehen. Ist
dies nicht der Fall, mussen die Schrauben ausgewechselt werden.

Beim Anziehen der Schrauben beachten:
Alle Schrauben zuerst leicht anziehen!!

Um die Senkschrauben fest anzuziehen ohne den Innensechskant zu beschadigen, sollten
bei den verschiedenen Schiebekopfen und Klemmflanschen folgende Anzugsmomente ver-

wendet werden:

Schiebekdpfen |
{(z.B.: 349544) geschraubt
Quickfixflansche fiir

1 Ségeblatt (z.B.: 312196)

Schrauben M6/
Qualitat 10.9

mit max. 8 Nm

Extra schmale Schiebe-
kopfe ,,FineLine*
(z.B.: 313658)

mit 6 Schrauben M § /
Qualitét 10.9

mit 6 Nm

Quickfixflansche und fe-
ste verldngerte Biichsen
fiir mehrere Ségeblitter

mit Schrauben M 6 / Qua-
litat 8.8

mit max. 6 Nm

Um diese Anzugsmomente méglichst genau zu erzielen, kann von uns ein T-Griff-Schlissel
mit einstellbarem Drehmoment und wechselbarer Klinge (fiir M5 / M6) bezogen werden.
Drehmomentschlissel 5 - 14 Nm = 909093 (Bestellnummer) i ™
Klinge fur M 5= 909094 (Bestellnummer)

Klinge fir M 6= 909095 (Bestellnummer)
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8.7 Sageblattspannsystem ,,Quickfix“ (Option)

Das Sé&geblattspannsystem ,Quickfix* ersetzt die bislang verwendete reine Aufsteckbiich-
senausfiihrung (Vielblatt) mit ihren festen Abstédnden aufgrund der Zwischenringe zwischen
den Sageblattern. Das System ist eine Alternative zu der Blattverstellungsausfiihrung (elek-
trisches Verschieben der Sageblatter). Fur Anwender, die éfters ihre LeistenmaRe andern,
bietet dieses System die Moglichkeit, innerhalb kurzer Zeit die Sageblattabsténde zu veran-
dern. Dabei sind Sie nicht abhéngig von irgendwelchen Rastern oder vorhandenen Zwi-
schenringbreiten, sondern kénnen ganz variabel Ihre MaRe festlegen.

Auch Korrekturen nach dem ersten Schnitt sind ohne groRen Aufwand méglich.

Gleichzeitig kénnen Sie aber auch auf Maschinen mit diesem System das bisher verwen-
dete Aufsteckbiichsensystem fir immer wieder

auftretende Leistenbreiten mit vielen S&geblattern einsetzen. Dabei enfallt die standardma-
Rige Spanneinrichtung fir die Aufsteckblichse, da diese auch tber die PaRfedern in ihrer
Lage fixiert wird.

Auch bei Maschinen mit Blattverstellung kann die ,feste” oder ,veridngerte Blichse" mit dem

Quickfixsystem auf die Sagewelle gespannt werden. Hiermit werden die Rustzeiten der Ma-
schine reduziert, und das Risten kann ohne zuséatzliches Werkzeug erfolgen.
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8.7.1 Systembeschreibung Quickfix

Durch Drehen des Randelhandrades iiber den Kolben wird ein hydraulischer Druck erzeugt.

Durch Bohrungen in der Sagewelle wird dieser Druck bis zu den Passfedern gebracht. Die
Passfedern sind als Kolben ausgebildet und fahren bei Druckerhéhung aus der Welle her-
aus. [hr Hub ist durch eine Hubleiste begrenzt.

Die Passfedern spannen die S&geblatter in den individuellen gewiinschten Positionen.

Beim Réndelhandrad kann mit einem mittig angeordneten Stift der nétige Druck (ca. 30 bar)
zum Spannen der Sagebléatter kontrolliert werden. Ist kein Druck vorhanden, dann ist der
Stift bindig mit der Flache. Ist jedoch der benétigte Druck vorhanden, dann fahrt der Stift

heraus.

falsch richtig
{nicht gespannt) (gespannt)

T o

Stift

Die Einstellung der Leistenbreite bzw. die dazu notwendige Stellung der Klemmbiichse (Auf-
nahme bzw. Flansch der Sageblatter) auf der Sagewelle kann mit zwei Varianten entweder
mit der Endmafeinstellung oder mit einem digitalen Meflsystem gelést werden.

8.7.2 Séageblatt-Spannflansch

Das Ségeblatt wird mittels Spannring (1) und den Senkschrauben (2) mit Innensechskant
und dem entsprechenden Inbusschraubendreher auf der Kiemmbiichse (3) befestigt.(siehe
Bild) Die Sageblatter miissen mit den entsprechenden Bohrungen versehen sein. (siehe
Zeichnung Werkzeuge) Die S&geblatter brauchen nicht zum Nachschleifen von dem Spann-
flansch demontiert werden. Dies spart Demontagezeit und garantiert gleichzeitig einen ein-
wandfreien Lauf des Sageblattes zur Sagewelle.
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In der neuen Version 2 der Spannflansche wurden durch konstruktive Verbesserungen fol-
gende Vorteile erreicht.

- Es kénnen noch diinnere Leisten geschnitten werden

- Die Spannflansche mit den S&gebléttern haben einen noch besseren Halt auf der Sage-
welle

- Die neue Ausfilhrung ist kompatibel mit dem frilheren System, nur die Spannflansche
miissen ausgetauscht werden.

Die Spannflansche kénnen leicht an ihrer Markierung, “0" oder "1" an der Stirnseite des gro-

Ren AuRenflansches erkannt werden. (siehe Foto)

Achtung

Damit Sie die ersten beiden oben beschriebenen Vorteile auch erzielen kénnen, ist es abso-
lut notwendig, die Sagewelle in einer bestimmten Reihenfolge zu besticken, d.h. die Spann-
flansche (0/1) missen abwechselnd auf die Sdgewelle montiert werden ( 1, 0, 1, 0 etc.). Es
ist gleichgliltig, ob Sie mit 1 oder 0 anfangen, wichtig ist, daR Sie abwechseln. (siehe Foto)
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8.7.3 EndmaReinstellung:

Bei dieser Variante werden entsprechende Holzleisten (Endmafe) in den gewiinschten
Breiten hergestellt. Die Holzleisten sind an der Unterseite mit einem Langsschlitz versehen
und werden nach dem Offnen der Haube in der Maschine auf die Sagespaneprallwand auf-
gelegt.

Die Sageblatter missen nur noch mit der Hand entsprechend verschoben werden um zu ge-
wéhrleisten, dal die Schneidezahne der Sageblitter an dieser Leiste anliegen, um somit
anschlieRend die gleiche Leistenbreite produzieren zu kénnen.

Holz-Endmass

Holz-Endmass

400 mm 4
2mm &
12mm 4
0
» X
© E £
£ E X = Leistenbreite
» e}
o
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8.8

=

Bestiicken der Aufsteckbiichse (Option)

Zum Bestiicken der Aufsteckbiichse verwendet man einen Festspannflansch (siehe Bild).

Die Bestickung immer bei stehender Aufsteckbilichse durchfiihren, da sich bei hdngender
oder liegender Aufsteckbiichse eine Unwucht bei Sageblattern, Endringen, Zwischenringen
und Auffillringen ergeben kann.

- Aufsteckbiichse auf den Festspannflansch stecken.

- Endring aufstecken.

- Abwechselnd je ein Sageblatt (Zahnrichtung gegen den Uhrzeigersinn) und die oder den
Zwischenring (entsprechend der Schnittleiste auf die Blichse aufschieben.

- Buchse mit Auffillringen bzw. Endring bis 5§ mm Uber den Gewindeanfang auffiillen.
Dann die Nutmutter aufsetzen (Rechtsgewinde) und mit dem mitgelieferten Ringschlis-
sel anziehen.

Endringe miissen mindestens so breit sein, damit die anfallenden S&umlinge, links und

rechts vom S&gepaket, noch auf der Kette aufliegen und wegtransportiert werden (siehe

Skizze unten).

Keine losen Ausgleichsringe verwenden! Nur Sageblatter nach EN 847-1 mit passendem
Bohrungsdurchmesser und Mitnehmerléchern einsetzen, deren Abmessungen den Anga-
ben in den ,technischen Daten” entsprechen.

Zwischen-

. 1§
ring :
Endring %

) 10 TEES \"Ngt-.'\»w\\\ N ; 15 5
L] ! i
N ,i |
For ! |
A d ! B
—;-L— Schnittbreite l
= _ir——:::———a;*j Ringschliissel
+—  Kettenbreite Best.Nr.: 511887
Type A B
Uni-VarioRip/ 15 15
ProfiRip KR310 /KRD310
ProfiRip KR390 19 21
ProfiRip KR450/610, KR520 10 10
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