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Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Maschine muB standfest nach der Aufstellungs=- bzw.
Fundamentzeichnung flir- den jeweiligen Maschinentyp
montiert werden.

Die mitgelieferten Schutzeinrichtungen sind vor dem
Betrieb der Maschine zu installieren.

Notwendige Umwehrungen z.B. die Antriebe der Vorgelege
sind unfa1151cher anzubringen.

Der AnschluB der Maschine an das Stromnetz darf nur
durch eine Elektrofachkraft erfolgen.

Werkzeugwechsel, St8rungsbeseitigung und Instandhal-
tungsarbeiten nur bei abgeschaltetem und gegen Wieder-
einschaltung gesicherten Hauptschalter.
Schwungsatzinstandhaltung am Vollgatter nur bei einge-
legter Rahmen- und Walzensicherung zuldssig.

Die Werkzeuge sind nur im einwandfreien und scharfen
Zustand zu verwenden. ’

Reparaturen und Uberpriifen der elektrischen Anlage
nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.

Bewegliche Kabel mindestens 1 x im Monat auf Verschleis
priifen. Sind Abniitzungen erkennbar miissen diese von
einer Elektrofachkraft ersetzt werden.

Bei einem 8lwechsel ist das AltSl in die Sammelbehidlter
zu geben.

Bei Reparaturen nur einwandfreie Werkzeuge verwenden.

Nach der Reparatur oder Instandhaltungsarbeit die
benbtigten Werkzeuge entfernen.

Das Bedienungspersonal ist verpflichtet die erforder-
liche Schutzkleidung zu tragen.

Das Tragen eines Gehorschutzes an einem Arbeitsplatz

mit einem Emissionswert grdB8er als 90 dB (A) ist Pflicht.
Diese Lirmbelistigung ist widhrend der Betriebszeit in
einem Sigewerk gegeben.

"Greifer flr Rucksch15951cherung regelmdBig auf

Funktlonstuchtlgkelt priifen. Abgenlitzte Greifer ersetzen.

4-236 770
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1. Anweisung zur Inbetriebnahme

1.1 Allgemeine Hinweise

Alle blanken Teile sind fiir den Versand mit einem Rost-
sch .zanstrich versehen.

Das restlose Entf rnen des Rostschutzmittels wird zweck-
maB ' g erst nach dem Fundamentieren des Gatters am end-
giilt gen Standort vorgenommen; Waschpetroleum und Wasch-
benzin ist zum Entfernen des Rostschutzmittels am besten
geeignet. Damit das gute Aussehen der blanken Teile er--
halten bleibt, empfiehlt es sich, diese mit den bekannten,
im Handel erh#ltlichen Reinigungs- und Konservierungsmit-
tel oder mit einem Ollappen zu behandeln.

Wartung

Die in Kapitel 2 "Wartung" aufgefiihrten Pflegearbeiten
und Kontrollen miissen stets vor Inbetriebnahme der Ma-
schine ausgefiihrt werden.

1.2 Inbetriebsetzen der Maschine

Vor dem Anfahren des Gatters sind folgende Punkte in der
aufgefiihrten Reihenfolge zu beachten!

Spannen der Sigeblitter und des Registers - (auf die rich-
tige Reihenfolge dieser Arbeiten achten!)

Fiihrungsplatten der Aufnahmevorrichtung auf die entsprechen-
den Sdgebl&itter einstellen - (Innenkanten der Fiihrungsplat-
ten sollen mit der Innenschnittkante der betreffenden Sdgen
fluchten - Lineal verwenden!)

Darauf achten, dafl Werkzeuge, Schablonen und andere Teile
von der Maschine entfernt werden.

Kontrolle der Schiittelrutsche - grsBere Mengen von SHge-
spidnen und Schwartenstiicke miissen entfernt werden.

Bei Maschinen mit wassergefiillten Fiihrungen - Kiilhlwasser-
kreislauf in Betrieb nehmen und Wasserzirkulation iiber-
priifen.

Antrieb der Schiittelrutsche mit Olschmierpumpe einschal-
ten und warten bis Ol an den Fihrungen austritt.

" il

Walzeﬁhxdraulik einschalten und vom Steuerpult (Spannwa-
gen) aus auf Funktion iiberpriifen (besonders bei tiefen
AuBentemperaturen wichtig - Stocken des Hydraulikéls!)

P
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Anweisung zur Inbetrieb=
ESTERER A.G | Nahme
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2. Wartunag

2.1 Reinigung und Pflaqge

Machen Sie es sich zur Regel, Ihre Maschine am Wochenende
grindlich zu reinigen.

Achten Sie dabei besonders darauf, daB der fiir die Uber-
hangregelung erforderliche Verstellwag der unteren Fihrun-
gen frei ist von festgepreBtem Sdgemehl und Holzsplittern,
so daB der ganze Verstsllbereich leicht durchfahren werden
kann.

Dasselbe gilt auch fir den Beswegungsbareich der oberen Walzen.
Die Verzahnung der Zahnstangen, im Bereich der oberen Walzen,
regelmdBig vom eingepreBtan Sdgemehl freimachen.

2.2 Kontrollen

Nehmen Sie die griindliche Reinigung der Maschine auch zum
AnlaB, alle wichtigen Schraubsnverbindungen (z.B. Befesti-
gung der Fihrungen und Fihrungsschuheg, die Schrauben der
SchieBersiulen, StinderfuBschrauben, Hauptlagsrbolzen usu.)
auf festen Sitz zu prifen. Ebenso ist bei dieser Gelsgenhseit .
die Kontrolle der verschiedenen Olstdnde vorzunshman.

Achten Sie darauf, daB8 die Olstandsaugen sauber sind. Ein
verschmutztes Olstandsauge t&uscht falschen Olstand vor!
(Siehe dazu Kapitel 3.1 "Schmierung - Allgemeinas)

2.3 Bei Arbeitsn an der Maschine

beachten Sie bitte folgende SichernesitsmaBnahmen:

Beim Anhalten des Gatters im obsren Totpunkt, trotz angezoge-
ner Handbremse, den SZgerahmen gegen Herabsinken sichern! Da-
zu einen entsprechenden Balken (8 cm x 8 cm) zwischen den
Fihrungsausschnitt des Stinders und Unterkants des oberen
Rahmenbalkens stellan. Walzensperrs einlegen. Zusdtzlich durch
aufklappen der Schutzgitter die Stelzenspsrre betdtigen.

Hauptmotor und Zusatzaggrsgate abschaltsen und Schalter ab-
sichern.

Nach Beendigung der Arbeiten Werkzeuge und Hilfsmittel von
der Maschinse.entfernen.

@ Wartung =112 648
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Kuhlwasserkreislauf

Bei Frostgefahr mussen : or ldngeren Stillstandszeiten die I
wassergekuhlten dhrungen entleert werden !

Schubwerkseite Gegenseite
Feedwork side

Opposite side

Schnitt- Schnift -
tichtung richtung
— -t
cutting cutting
direction direction§

S

=N

[

LI T

N

—g

Kihlwasser ablassen. Verschraubungen der Pos.1u2 losen
for evacuating coo.ing water: loosen screws jtem 1and 2

Kuhlwasserkreislauf
- - Wartung |
EsTeRER AG| Volgatter HDS 600/700 — |4709429
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2.5 Nachstellen der Fiihrungen . ‘

Durc den Verschleifl ist von Zeit zu Zeit das Nachstellen
de Fiihrungen erforder ich. Dabei ist zu beachten, daBl die
Fliihrungen der Lins hnittseite immer fest ingest 11t blei-
ben ssen. Nachgestellt werden nur die Fiihrungen der Aus-
schnittseite. Das Spiel zwischen Fiihrungen und Fiihrungs-
schuhen so0ll im betriebswarmen Zustand mindestens 0,1 mm
betragen. Beim Auswechseln der Fiihrungen ist zu beachten,
dafl die Dreikantfiihrungen immer auf der Ausschnittseite
und gegeniiber dem Schubwerk montiert werden. (Fﬁhrungs—
einstellung siehe Kapitel 5).

2.6 Der Austausch von Prizisionseinheiten

wie z.B.: Olpumpen - Olmotoren, Getriebemotoren, Schnecken-
getriebe und hydraulische Regelgeridte. Diese Einheiten soll-
ten nur als Ganzes ausgetauscht werden. Bei uns im Werk wer-
den sie fachgerecht iliberholt, auf weitere Midngel unter-
sucht und konnen als Austauschteile sofort ausgeliefert wer-
den. -

2.7 Hydraulische Anschiliisse und Verschraubungen

Alle Hydraulikleitungen sind mittels Schneidringverschrau-.
bungen angeschlossen. Diese Verschraubungen sind praktisch
Wartungsfrei, nur bei ungiinstigen Bedingungen (z.B. Vi-
brieren der Leitung) konnen diese Verbindungen undicht wer-
den.

Die Uberwurfmutter der Verschraubungen mufl dann nachgezo-
gen werden und zwar max. durch 1/2 Umdrehung. Ein Uberzie-
hen hat den Bruch der Leitung zur Folge Vibrierende Lei-
tungen nach Moglichkeit behelfsmdflig anschrauben.

ESTERER A.G.

 Wartung 4—112 649




3—33

3. Schmierung ’

3.1 Allgemeines

Richtige Schmierung ist fiir die Lebensdauer Ihrer Maschine ,
von grofler Bedeutung.

Bitte beachten Sie die nachfolgenden Anweisungen:

Verwenden Sie nur einwandfreie Schmierstoffe anerkannter
Markenfirmen. llalten Sie sich an die in der Schmiervor-
schrift angegebenen Schmierfristen. Lagern Sie alte Schmier-
stoffe getrennt nach Sorten in verschlossenen Behdltern und
sorgen Sie dafiir, dafl kein Schmutz und Staub, insbesondere
kein Schleifstaub, in die Schmierstoffe gerit.

3.2 Olfiillung - Fettfiillung

Die Ule sollen in geschlossenen Gehdusen mit Olstandsaugen ..
(z.B. Getriebekasten, Hydraulikbeh#ilter usw.) bis etwa mit~-
te Auge stehen. "

Die Olstandsaugen miissen alle 1 - 2 Jahre erneuert werden,

da diese durch Ablagerung blind werden. Beachten Sie die-

sen Umstand bei der Kontrolle des Olstandes.

Bei Wdlzlagern darf der freie Raum nur zu einem Drittel,

bis hdchstens zur H#lfte mit Fett gefiillt werden. Ein Uber-
fiillen fiihrt namentlich bei hbheren Drehzahlen zum lleifi-
laufen der Lager, sodafll die Schmierfidhigkeit des Fettes ver-
loren geht.

3.3 Schmierfristen

Die Fristen fiir das Nachschmieren und fiir die Olwechsel
sind in der nachfolgenden "Schmiervorschrift" fiir die eine-
zelnen Schmierstellen (Positionen) angegeben.

Die dort angegebenen Zeitabstidnde sind Richtwerte fiir durch-
schnittliche Beanspruchung bei 8 Stunden tiglich Betriebs-
zeit,

~ Beachten Sie:

Das Ablassen des Altdls bei den einzelner (Jlwechseln soll
unmittelbar nach dem Stillsetzen der Maschine in DBetrisbs-
warmem Zustand erfolgen, damit der darin enthaltene - h. -7
rieb sich nicht erst als Schlamm absetzen kann. :

"

ESTERER AG.

' Schmierung L-112650




B 3.4
| 530 l Maschinendl -
Position Bezeichnung Anmerkung Fllmenge
‘ Olstand tdglich mehrmal '
7 |Zentralschmierung Gstand tagten menrnels | g5
2 Vorschubgetriebe Qlstand tdglich prafen 25 (
3 Uberhang-Verstellgetriebe | Clwechsel:Erstmalig nach ‘7
nach 1000 Betriebsstunden
spdter alle 2000 Betriebsstund,
wes2| | Hydraulikol
; Oistand tdglich prif
& Vorschubhy df‘UL:I/Ik ﬁliygghse/?gf:‘i‘fm%?;{ge:ach
5 Walzenhydraulik dann bgggogefrlebs§tunden 250/
spdter je2000 u
gleichzeitig Filterwechsel !
Walzlagerfett
6 Obere Fuhrungsschuhe wdchentlich
7 Untere Fuhrungsschuhe 1x abschmieren
8 Hauptlager ‘ taglich
g Unteres Stelzenlager links | je Lager 50g
10 Unteres Stelzenlager rechts
11 Oberes Stelzenlager links | wdchentlich
12 Oberes Stelzenlager rechts | jelLager 30g
13 Walzenfuhrun g Einschnittseite
14 Walzenfuhrung Ausschnittseite
15 Lagerbock-Bremse
16 Lagerbock-Schuttelrutsche
17  |Schubstange "
18 Kettenspanner -Einschnittseite téglich
19 ' -Ausschnittserte abschmieren
20 Lagerplatte-Kettenumlenkung _
21 Kolbenstange obereWalze
22 Schmierleiste-Schubwerkseite
23 . -Gegenseite
24 Leerscheibe
25 Regeltréager -
. Schmiervorschrift
| | 4-112 215a
ESTERER A.G.
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4., Bedienung dsr Maschins

4.1 Einhdngen der S&dqebldttsr

1.) Die Sagaebldtter miissen von vorne gesehen genau in Hub-
richtung hdangen.

2.) Die Bl&itter miissen, alsoc in Gleisrichtung und recht-
winkelig zu den Walzen hdngen.

3.) Die Blitter miissen ausreichend, aber nicht lUbsrm#Big
gespannt sein.

Abweichungen bei 1.), 2.), 3.) fihren zu Krummschnitt, Ab- ~
weichungen bei 3.) zu Schiden am Rahmen.

Die Forderungen 1.) 2.) wurden durch fest eingestellte An-
schldge an den Registern erreicht, gegen die die S&ageblat-
ter mit Schablonen gedriickt werden.

Die Schablonen missen genau parallel, und die oberen und
unteren gleich dick sein.

Vor dem Einhd@ngen die oberen Einschnittwalzen ausschwenken,
Uberhang (Vorschub). auf Maximaluert fahren (dadurch besser
zugidngig an den unteren Walzen).

Nach dem Einh&@ngen die Blatter mit hydraulischem S&dgespan-
ner oder Exzenterangeln (Schonrahmen verwendsen) von auBen
zur Rahmenmitte stufenueise spannen. (Nur Orginal-Werkzeuge
veruwenden und keine Verl&angerungsen anbringen, da sonst der
Rahmen iiberlastet wird!)

Nachdem die Blatter gespannt sind, wserden die Druckregister
(immer von einer Seite) angezogen. Auch bsim L&sen der
Bldtter soll wie bsim Spannsen in mehreren Durchgédngen ent-
spannt werden.

Den Rahmen nicht l&ngere Stillstandszeiten mit gespannten
Sdgebl&ttern stehen lassen! ‘

Wurden betriebswarme Sd@gen nachgespannt sind diese beim
Stillsetzen sofaort zu entspannen.

4,2 Walzenhebung

Die oberen Walzen werden hydraulisch (durch Druckzylinder)
belastet und bewegt. Der erforderliche Walzendruck wird
(fir die vorderen und hinteren Walzen getrennt) durch die
Druckbegrenzungsventile obsrhalb des Schubuerkes singe-
stellt.

Der Regelbereich liegt zwischen 10 und 63 bar. Normal reicht
der Druck (ablesbar am Manometer dariiber) von 20 bar. Fiir
schueren Betrieb kann bis ca. 45 bar eingsestellt wsrden.

Zu hoch eingestsellter Druck belastet die Walzenlagerung
in den Stdndernaben unndtig!

ESTERER A.G.

Bedienung der Maschine |42 652
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4,3 Einschalten =~ Ausschalten

Vor jedem Einschalten priifen Sie bitte folgendes:

1.) Ob sich niemand an gefihrdeter Stelle auf-~
hidlt (durch Rufzeichen Absicht bekannt ge-
ben.)

2.) Ob alles Werkzeug von der Maschine entfernt
ist,

3.) ob S#geblitter und Register gespannt sind,

4.) ob die Maschine, speziell die Schiittelrut-
sche, frei von Schwarten und grdSeren Holz-
stiicken ist,

5.) ob die Platten der Aufnahmsvdrrichtung
richtig auf die SiHgeblidtter ausgerichtet
sind,

6.) ob die hydraulischen Gerite einwandfrei
funktionieren.

Der Gatterantrieb erfolgt entweder durch direkten An-
trieb oder iiber ein Vorgelege mit Fest- und Leerschei-
ben!

Der Hauptmotor wird durch die Tastatur (Schliisselschal-
ter) eingeschaltet.

Die Schiittelrutsche mit dem Oler muB vorher so lange
laufen, bis Ol an den Fihrungen austritt. Erst dann
Bremse 13sen und einriicken bzw. einschalten.

Ausgeschaltet wird in umgekehrter Reihenfolge!

ESTE s Bedienung der Maschine  |4-112 653
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SCHNITTR/CHTUNG__, tq\) Gattermitte

cutting direction center of gang saw

Fuhrungsplatte

shifting plate for
lower guides

05

Maf.a” = 0-Stellung / 195

e 600 —amf

&

Anschldge der Funda=
mentplatte (n(jssen auf
_der Ausschnittseite sein.

Stops of foundation
plate to be at out

¢ N [ / feed side

Vorschubeinstellung - HDS

Maf,a” =195 2 0 -Uberhang '
Mafl,a” =199 & 4L mm Fihrungsplattenweg 2 min. Geschwindigkeit

- Manl,a” =247 2 52mm Flhrungsplattenweg ¢ Eckwert des Vorschubs
Man,.a” =295 2 100 mm F Uhrungsplattenweg ¢ maximale Geschwindigkeit
Fahrungsplattenweg zwischen 4(199) und 100 (295)mm = 96mm !
Endlagen a=199 und a= 295 mm durch Endschalter begrenzt !

Vorschubeinstellung - HDN +HON/SV + HDS./SV

Mafl,,a”=1952 0 - Uberhang

Mall ,a”" =199 = 4 mm Fuhrungsplattenweg & Grundiberhang

Mafl ,a” =247252mm Fuhrungsplattenweg 2 Eckwert des Vorschubs
Mall ,a”" =270 27 mm Fihrungsplattenweg & maximale Geschwindigkeit
Fuhrungsplattenweg zwischen. 4(199) und 75 (270) mm 271 mm ! -
Endlagen a=199 und a= Z70mm durch Endschalter begrenzt !

J

Fuhrungsemsz‘e{/ung ﬁ% %;g 1107959
ESTERER A.G. |Adjustmentof guides , .
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SCHNITTRICHTUNG §
cutting direction =

140 =~ -
T d
:
o [FLLE
{ T
)
— Gattermitte
[ 140 |_L—"" center of gang saw
—
{ Ejzs'
- [
| \& ] [ Fihrungsplatte
r__L il ' shifting plate for
- o — fower gurdes
| - 1—1 ry - — 1
Maf.a” =0-Stellung

" Mafn.a® =2422 52mm Fdhrungsplattenweg

yd
/ 190 Anschlége der Funda=

mentplatte mussen auf
_der Ausschrittseite sein.

Stops of foun déﬁon
plate to be at out
feed side

)
\

Vorschubeinstellung - HDS

Maf,a” =190 = 0 -(berhang
Mafl..a” =194 = 4L mm Fihrungsplattenweg

min. Geschwindigkeit
Eckwert des Vorschubs
Mafl.a" =290 = 100 mm F Ghrungsplattenweg ¢ maximale Geschwindigkeit
Fihrungsplattenweg zwischen 4(194) und 100 (290) mm 2 96mm !
Erdlagen a=194 und a=290 mm durch Endschalter begrenzt !

Vorschubeinstellung - HDN +HON/SY + DS./Sy

Mafl..a"=1902 0 - Uberhang )

Mall .a”=1942 4L mm Fuhrungsplattenweg 2 Grunddberhang

Mall .a”=2L2252mm F Uhrungsplattenweg 2 Eckwert des Vorschubs

Mall _a”=265275 mm Fahrungsplattenweg 2 maximale Geschwindigkeit -
Flhrungsplattenweg zwischen. 4(194) und 75- (265) mm 71 mm ! .

Endlogen a=194 und o= 265mm durch Endscieiter begrenzt !

won

A Fdhrungseinsz‘e//ung HDS 600 1107 35901
ESTERER A.G.| . mit Bronzebelag . e

fur fuhrungsschuhe — yAc 777
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7.
Vorschub Anzeigegerit

7.1 Anschluf des Geridtes
bzw. des Gebers nach unten dargestelltem Schaltbild.

Das Ger#dt darf nur mit einem Ohmmeter mit kleiner Span-
nung bis 6 Volt auf Stromdurchgang gepriift werden. Auf
Zugentlastung der elektrischen Leitungsansachliisse ist zu
achten. Es empfiehlt sich, das Kabel mit einer leichten
Schleife vom Geber bzw., vom Ger#dt aus zu verlegen.
Scharfe Knickungen sind zu vermeiden. An den Geber darf
keine Fremdspannung angeschlossen werden. Eine Priifung
des Gebers auf Stromdurchgang darf nur mittels Ohmmeter
erfolgen, '
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7.2 Eichung

1. Schubwerk in Betrieb setzen und auf beliebige Vor-
schub~-Geschwindigkeit einstellen (z.B. 8 m/min.)

2. Kantholz ausreichender Lénge (beispielsweise 5 m)
als Mefbalken durch die Vorschubwalzen laufen las-

sen und den in 30 Sekunden zuriickgelegten Vorschub-,

weg messen,

3. Gleichzeitig Anzeigegerit ablesen.

b, Die aus dem gemessenen Vorséhubwag ermittelte Vor-
schubgeschwindigkeit in m/min. (das Zweifache die-
ser Hegstrecke) mit dem angezeigten Wert verglei-
chen.

5. Bei Abweichungen durch Drehen der Schlitzschraube

Aufkleber verdeckt -!1) korrigieren.

in der Riickwand des Anzeigegerites (durch blauen

ESTERER A.G.

Vorschubanzeigegerat 4-112 654
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Betriebsanleitung B-D00020-01
Gattertypen HDS-HDN

Maschinenfabrik ESTERER AG

Angaben zur Inbetriebnahme und Betrieb

Aligemeine Hinweise

e vor Inbetriebnahme ist die Betriebsanleitung durchzulesen
e bei stationdren Anlagen erfolgt die Erstinbetriebnahme oft am endgiiltigen Standort der

Maschine

o die Inbetriebnahme ist mit groRter Vorsicht und Sorgfalt durchzufiihren

Durchfiihrung der Inbetriebnahme

Vorprifung:

e 0 ¢ ¢ © & o ©6 e o ©

[

Tank gereinigt?

Leitungen gereinigt sauber montiert?

Leitungen bzw. Gerate gemaR Einbauzeichnungen bzw. Schaltplan richtig angeschlossen?
Filter mit vorgeschriebener Filterfeinheit eingebaut?

Filter in DurchfluRrichtung richtig montiert?

Flexballkabel frei verlegt?

Gatteriiberhangplatte auf Minimalmag (entspr. Vorschub 0 m/min)

Pumpenverstellhebel bei 0-Vorschub auf 23,5 Grad zur Mitte montiert?

EinstellmaRe nach 4-107359 bzw 4-112853 eingehalten?

Vorschubeinstellung nach 3-409849 und Tabelle

Endschalter am Pumpenverstellhebel einstellen! Dazu Pumpenhebel von hand betétigen,
bei ausgehangtem Flexballkabel.

Durchfiihrung:

(]

@

Oistand am Behalter kontrollieren
Uberpriifen der elektrischen Installation
Befiillen von Pumpen- u. Motorengeh&usen, Uberpriifen der Leckdlleitungen

tiberfliissiges Personal aus dem Gefahrenbereich entfernen!

Antriebmotor im Tippbetrieb anlaufen lassen, dabei richtige Drehrichtung des Motors
priifen

o Anlage mit geringem Druck laufen lassen

Anlage nach Leckagen untersuchen

Entliiften der Anlage (hochliegende Verschraubung vorsichtig l6sen; bei blasenfrei
austretender Druckfliissigkeit Vorgang beenden; Verschraubung fest anziehen)

Anlage spiilen, nach Mdglichkeit durch KurzschlieBen der Verbraucher

langsam (im Tippbetrieb) den Antrieb bis zum max Vorschub hochlaufen lassen und dabei
die Endschaitereinstellung und Funktion kontollieren

ESTERER AG / Altétting
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Maschinenfabrik ESTERER AG
Gattertypen HDS-HDN

@ Betriebsanleitung B-D00020-01
ESTERER D-84503 Altotting

¢ jede Funktion von Hand vorsichtig betétigen, bei Bedarf nochmals Entliiften (Entluftung ist
gewahrleistet, wenn keine ruckartigen Bewegungen und keine anomalen Geréusche
auftreten)

o Einstellung von Druckbegrenzungsventilen durch Belasten oder Abbremsen der Anlage
tiberpriifen
Flussigkeitsstand am Slbehalter erneut priifen, gegebenenfalls nachfillen
Uberwachen der Betriebstemperatur, bei Erwarmung iiber 70 Grad C Ursache feststellen
Beseitigen von Leckstellen geht durch einfaches Nachziehen von Verschraubungen nach
einigen Betriebsstunden

Verschraubungen nur bei druckloser Anlage nachziehen

o Filter auf Verschmutzung Uberpriifen

Normatbetrieb

Mafnahmen vor Ingangsetzung

e Maschine auf sichtbare Beschadigungen untersuchen

o Stérmeldungen beachten (z.B. Olstand zu niedrig, Filterverschmutzung) und deren
Ursachen sofort beseitigen

o Zustand aller Schutzvorrichtungen iberpriifen.
Sicherstellen, daR keine Personen im Gefahrenbereich sind.

Ingangsetzen

o die Hydraulikanlage ist am Hauptsteuerpult einzuschalten
o nach dem Einschalten ist das Erreichen der normalen Vorschubgeschwindigkeit zu
kontrollieren. Dies kann mit der Vorschubanzeige iiberpriift werden.
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Betriebsanleitung B-D00020-01
Maschinenfabrik ESTERER AG
Gattertypen HDS-HDN

ESTERER D-84503 Alté6tting

Stillsetzen

o der Gattervorschub ist am Hauptsteuerpult auszuschalten
o durch Betatigung des NOT-AUS-Schalters wird der Gattervorschub ebenfalls
ausgeschaltet

Stillsetzen im Notfall und MaRnahmen zur Befreiung von Personen

o Not-Aus bzw. Hauptschalter aus betétigen

o Abstiitzen der Last (z.B: Anhéngen an Kran ... oder Einspreizen von Holz)

o Betatigen des fiir die entsprechende Funktion (siehe Hydr. Schaltplan) zustandigen
Wegventiles an dessen Not-Hand-Betéatigung (am Magneten)

o Befreien der eingeklemmten Person mit mechanischen Mittel (z.B. Kran, Hebel,
Flaschenzug ..), unterUmstéanden gewaltsam

Sicherheitshinweise

e vor jeglichen Arbeiten ist das Kapitel Sicherheit durchzulesen

Einstellungsarbeiten
e die mech. Einstellung am Gatter wird nach 4-107359 bzw.-01 und 4-112853 bzw -01
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ESTERER

‘ Betriebsanleitung B-D00020-01
'i' Gattertypen HDS-HDN

Maschinenfabrik ESTERER AG
D-84503 Altoétting

Einstellmafhe HDSN 700  Uberhang Hebelldnge x-Maf(v=0) y-Maf(v=0)

(n=320 1/min),

RKP32/MR1800, Stand

09.97

Winkel [%] [mm] [mm] [mm]

°] 55 110 439 100,9

23,35 56 112 44,7 102,7
57 114 45,5 104,5
58 116 46,3 106,4
59 118 47,1 108,2
60 120 47,8 110,0
61 122 48,6 111,9
62 124 49,4 113,7
63 126 50,2 115,5
64 128 51,0 1174
65 130 51,8 119,2
66 132 52,6 121,1
67 134 53,4 122,9
68 136 54,2 124,7
69 138 55,0 126,6
70 140 55,8 1284
71 142 56,6 130,2
72 144 57,4 132,1
73 146 58,2 133,9
74 148 59,0 135,7
75 150 59,8 137,6
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Schmierstofftabelle fiir ESTERER-
Ségewerksmaschinen und Forderanlagen
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Lubrication Chart for
ESTERER Sawmill Machinery
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